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Il [nformacion importante I

x Este manual forma parte del producto.
X Asegurese de leer detenidamente el manual.
X Proporcione este manual y toda la documentacion asociada al producto a todos los usuarios.
X Leay observe todas las instrucciones de sequridad asi como = Capitulo 3 "Instalacion/Puesta en servicio".
X Sino observa la informacion contenida en este manual, el fabricante quedara exento
de toda responsabilidad u obligacion.
X Las actividades de mantenimiento y reparacion del sistema deben ser realizadas exclusivamente
por empresas de servicio autorizadas y homologadas por Zfx GmbH.

Bl Servicio de soporte tecnico |

Zfx GmbH
Kopernikusstraf3e 27
85221 Dachau |
Alemania Tel. +49 8131
33244-0

Fax +49 813133 244 - 10
support@zfx-dental.com

www.zfx-dental.com

Cuando le surja cualquier pregunta sobre el producto, incluya la versidn o el niUmero de serie: Lo encontrard en el
programa de software en el vértice superior izquierdo y en el panel posterior del dispositivo. Para asegurar un
mantenimiento a largo plazo de alta calidad asi como para facilitar el uso, observe los consejos de mantenimiento
recogidos en el = Capitulo 8 "Mantenimiento".
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1. Informacion general

Bl 11 Descripcion del producto I

Encontrard una ficha de datos y datos técnicos adicionales en el = Capitulo 10 "Mantenimiento" de este manual.

Bl 1> Condicionesde garantia I

Consulte las condiciones comerciales generales de Zfx GmbH.

- www.zfx-dental.com/en/general-terms-and-conditions-zfx-gmbh

ll 13 Embalaje ]

= | Evolution plus



http://www.zfx-dental.com/en/general-terms-and-conditions-zfx-gmbh

Bl 1, Danosdurante el transporte I

N o gL

10.
11.

Si se observa que el embalaje presenta dafios exteriores en el momento de su entrega, los clientes deben proceder del siguiente modo:
El destinatario deberd documentar la pérdida o los dafios observados. El producto y su embalaje deben

mantenerse inalterados y cerrados. El destinatario debera registrar la pérdida o dafios en el albaran de entrega. El

destinatario y el representante de la compafiia de transportes deben firmar la notificacion de dafios. Solo por

medio de estas pruebas el destinatario podra demandar (a nivel mundial) a la compania de transportes para que

ésta le compense por los dafios observados.

El producto y el embalaje deben estar inalterados.

El producto no debe haber sido utilizado.

Los dafios se deben comunicar a la compafiia de transportes.

Los dafios se deben comunicar a Zfx GmbH (= véase informacion de contacto de Zfx GmbH en pagina 1)

El producto dafiado no debe ser devuelto sin la autorizacion previa de Zfx GmbH.

El albaran de entrega firmado por la compafiia de transportes debe ser enviado a Zfx GmbH.

Si el producto estd dafiado sin que se observen dafios palpables en el embalaje en el momento de su

entrega, proceda del siguiente modo:

Los dafios se deben comunicar a la compafia de transportes en un plazo maximo de 7 dias.

Los dafios se deben comunicar sin retardo a Zfx GmbH (= véase informacion de contacto de Zfx GmbH en pagina 1).
El producto y su embalaje no deben presentar alteraciones.
No se deben utilizar productos ni embalajes que no sean conformes.

iVer nota!

En el caso de que el destinatario infrinja cualquier obligacion indicada mas arriba, se considerara que los dafios
han tenido lugar con posterioridad a la entrega (tal como se establece en la ley ADSp. Art. 28 / CMR law, =
Capitulo 5, Art. 30).

Bl 1; Almacenamiento I

Antes de poner en servicio el producto después de su transporte o almacenamiento, se debe dar tiempo
suficiente al sistema para que todos los componentes alcancen la temperatura de servicio indicada (18° - 25°
Celsius). En areas de humedad elevada, el tiempo de puesta punto debe prolongarse de manera acorde para
que la humedad pueda escapar.

A iPrecaucion!

Unas variaciones importantes de temperatura o una humedad elevada del aire pueden provocar la formacion de
agua condensada, lo cual provocara un cortocircuito asi como un desajuste de la unidad del sensor. Mantenga el
producto seco y dentro del rango de temperaturas recomendado.



1. Informacion general

Para su transporte y almacenaje, consulte los simbolos estampados en la carcasa del producto:

T T iMantener en JZ[ iNo apilar! —~ iMantener en un lugar seco!
—_— posicion vertical; [ J

las flechas apuntan

hacia arriba!
Y iProteger de los golpes! Aﬂ( Rango de temperaturas




16 Contenido del suministro HIENEIGININININEGEGEEEEEEEEEEEE

1.6.1 Estandar

Pos.

Imagen

NUmero
ZFX03030000

98.40.242

06.06.020

ZFX02001224

ZFX02001225

ZFX02001247

Descripcion
Zfx Evolution plus

Fuente de alimentacion de escritorio

Cable de alimentacion

Cable de conexion USB

Panel de calibracion para Zfx™ Evolution

Placas separadoras para Zfx™ Evolution

Modelo base para Zfx™ Evolution

Cantidad
1 CANT

1 CANT

1 CANT

1 CANT

1 CANT

1 CANT

1CANT



Pos.

10.

11.

12.

13.

14.

Imagen

KEYCARD

10

NUmero
ZFX02001226

ZFX02002063

ZFX03001037

ZFX03001038

ZFX10002324

ZFX02001227

Descripcion

Fijador para Zfx Evolution plus

Adhesivo Blu Tack 1209

Estacion de trabajo DELL T1700

Monitor DELL 22"

Software de escaneo Zfx™ Evolution plus

Placa multimodelo para Zfx Evolution

Manval

Cantidad
1CANT

1 CANT

1 CANT

1 CANT

1 CANT

1 CANT

1 CANT



1.6.2 Opcional

Pos. Imagen Numero

ZFX02001228
ZFX02001230
ZFX02001231
ZFX02001232

ZFX02001233

ZFX02001234

ZFX03030003

Descripcion

Arti-Sincronizador - ARTEX 126 mm de altura
Arti-Sincronizador - SAM

Arti-Sincronizador - STRATOS
Arti-Sincronizador - KAVO
Arti-Sincronizador - ARTEX 116 mm de altura

Arti-Sincronizador - Panadent

Actualizar camara de color para Zfx™ Evolution plus+

Cantidad

1 CANT



2.1 Simbolos/Descripcion de los niveles de peligro utilizados/Consejos

Para evitar lesiones fisicas y dafos a materiales, este documento incluye instrucciones de seguridad y alertas
conforme a diferentes niveles de peligro. Estas alertas no pretenden cubrir todos los riesgos o peligros

potenciales.

m Observe lo siguiente
proporciona al usuario informacién adicional importante.

A Precaucion

indica una situacion potencialmente peligrosa que puede provocar dafios a las propiedades o lesiones desde menores hasta muy graves.

& Advertencia

indica una situacion potencialmente peligrosa que puede provocar dafios materiales importantes o lesiones entre graves y mortales.

2.2 Consejos de seqguridad

Respete estos Consejos de Seguridad y consérvelos minuciosamente en un lugar accesible para los usuarios.
Asegurese de que cada usuario sea consciente de las instrucciones de sequridad. Consulte con regularidad las
instrucciones de seguridad cuando opere, mantenga y maneje el producto.

A Precaucion

No conecte equipos electrénicos a fuentes de alimentacion de tensién o frecuencia diferentes a las indicadas

en las etiquetas del sistema. Las instrucciones y advertencias pegadas a los componentes se deben observar
estrictamente.

Queda estrictamente prohibido desenchufar o conectar cualquier cable durante el funcionamiento activo del sistema.

X Queda estrictamente prohibido desenchufar o conectar cualquier cable durante el funcionamiento activo del sistema.
X Zfx no aceptara consultas de soporte relacionadas con problemas derivados del uso de
especificaciones no aprobadas del ordenador.
X Asegure una ventilacion suficiente y no cubra los canales de ventilacion.
% No exponga los componentes del producto a la lluvia, la humedad, las mojaduras o el calor.
% Utilice Unicamente los cables y cordones eléctricos proporcionados.
% Nunca sustituya piezas del escaner por componentes de terceros.

% No utilice productos de limpieza o disolventes como agua regia, detergentes sanitarios, detergentes que
contengan alcohol o detergentes para grasas.
x El software adicional instalado puede limitar la funcionalidad del sistema.

1y



A Advertencia

X Los campos electromagnéticos generados por el equipo pueden afectar a la funcionalidad de los

dispositivos médicos implantados (p. e]., marcapasos y desfibriladores).

iLas personas con dispositivos médicos implantados deben mantener una distancia segura de 5 metros respecto al producto!
X El producto se ha disefiado conforme a las normas y reglamentos vigentes en materia de campos

electromagnéticos. Sin embargo, debido a las complejas interacciones entre los aparatos y los teléfonos

moviles o las sefales inalambricas de Internet, un teléfono movil activo o una sefal de wifi podrian afectar al

funcionamiento del producto.

1Q



2. Seguridad/Consejos

Il >3 Determinacion de la finalidad — Uso previsto I

2.3.1 Generalidades

El uso previsto abarca todas las instrucciones especificadas en este manual asi como el cumplimiento de las
instrucciones de inspeccidon y mantenimiento. Al utilizar el producto, se deben observar asi mismo las normas
y reglamentos de seguridad industriales legales nacionales o locales asi como los reglamentos de prevencion

de accidentes. El usuario esta obligado a utilizar equipos de trabajo en perfecto estado.

A Advertencia

El montaje y uso de los componentes del equipo estan permitidos Unicamente en interiores que respeten las
especificaciones sefialadas en el 2 apdo. 1.5 Almacenamiento.

2.3.2 Informacion especifica de producto

Los componentes de Zfx forman parte de una unidad dptica de escaneo empleada para registrar imagenes de
protesis dentales y se utilizan en laboratorios técnicos dentales, laboratorios de consultas odontoldgicas o
centros de produccion. Un uso distinto del arriba especificado se considera indebido y no autorizado. Si se desea
integrar los componentes de Zfx en una red existente, la responsabilidad de su seguridad y funcionalidad recae
en el operador de la red.

A Precaucion

Nunca desensamble la cdmara o proyector de la unidad del sensor. El posicionamiento mecénico de la camara
dentro de la unidad del sensor debe ser ejecutado exclusivamente por Zfx. Cualquier manipulacion en los anillos
de apertura del diafragma de la camara o del proyector puede afectar de modo negativo a la calidad de

grabacion. Nunca reajuste o gire los anillos de apertura de la camara o del proyector.

2.3.3 Puesta fuera de servicio y eliminacion

En la puesta en servicio de los componentes de Zfx, se deben observar las normas y reglamentos

nacionales o locales pertinentes. Ante cualquier pregunta relativa al modo correcto de eliminacion

de los componentes de Zfx, dirijase a Zfx GmbH o a una Empresa de Eliminacion de Residuos

Certificada segun ISO 14001:2004. Los componentes y accesorios del equipo no se pueden eliminar
I junto con los desechos domésticos no clasificados.

A Precaucion

Los desechos generados que representen un peligro para las personas y el medio ambiente deben ser
entregados de modo seguro para su reciclado o eliminacion respetando las normas y reglamentos
nacionales o locales vigentes. Véase ademas la Directiva 2002/96/CEE (WEEE).

1l



3. Puesta en funcionamento

Bl 3: Ubicacion I

Coloque el escaner, el ordenador, el monitor, el teclado y el ratdn de tal modo que sea posible
una postura de trabajo cdmoda y ergondmica. El escaner debe permitir un cdmodo acceso para facilitar

la apertura de la puerta para colocar y retirar objetos.

m Observe lo siguiente
x El escéner es una herramienta de medida dptica que puede resultar dafiada en el caso de negligencia.
x Coloque el equipo sobre un suelo estable y nivelado.
X AsegUrese de mantener una distancia de seguridad de como minimo 0,25 m entre el sensory la pared.
% No exponga el sistema a la humedad (incluida la lluvia) o el calor (incluida la radiacion solar).
% No cubra los conductos de ventilacion con el fin de asegurar una circulacion de aire y refrigeracion suficientes.
x Mantenga cerrada la puerta durante el escaneo.
x Evite el movimiento, las colisiones, los golpes, los impactos y las vibraciones cerca
del sensor durante el proceso de medicion.
x No utilice sprays de escaneo en el interior del sistema.
X AsegUrese de mantener una temperatura ambiente constante comprendida entre 18° Cy 25° C.
X Mantenga lo mas baja posible la exposicion al polvo.

1Y



3. Puesta en funcionamento

Bl 32 Conexiondelsistema I

Conecte todos los cables antes de poner en servicio todos los componentes. Conecte el ordenador
al monitor, al keypad y al raton. Conecte el escaner al puerto USB marcado del ordenador
utilizando el cable USB. Evite la conexion en caliente, es decir, no conecte o desconecte los cables
mientras el sistema esté en servicio.

Bl 33 Conexion eléectrica ]

Se recomienda alimentar el escaner, el ordenadory el monitor a través de una regleta de enchufes

que incluya un interruptor asi como una proteccion contra sobreintensidades atmosféricas.

A Precaucion

El uso de una fuente de alimentacion o un cable de suministro de corriente no homologados puede
influir de manera negativa en el funcionamiento y la sequridad de la electrénica. Para la conexion del
equipo, utilice Unicamente la fuente de alimentacion eléctrica y los cables de alimentacion
suministrados.

Bl 3, Conexionesa Internet - ]

Conecte el ordenador con un cable de red. Si se ha previsto integrar el ordenador en una red informatica

existente, la responsabilidad de los tests de sequridad y funcionalidad recae en el operador de la red.

lll 3; Ordenador I

Alli donde sea necesario, ajuste la fecha, la hora la zona horaria y la configuracion de pais del ordenador.
No es posible modificar la configuracion del sistema. No esta permitido instalar software adicional en el
ordenador (pérdida de los derechos de garantia).

Precaucion
Unicamente dispositivos de proceso de datos (PC, etc.) que sean conformes a las normas DIN /EN / [EC
60950, UL 60950 0 CAN / CSA-C22.2 N° 60950-00 pueden ser conectados al escaner.

14



Il 36 Instalacion del software de usuario  IEEEEEEENEGEGNGNGGNGNGNGNGG_G_E

El software ha sido preinstalado en el ordenador.

m Observe lo siguiente

iSi se requiere una actualizacion o si es preciso renovar la instalacion, se requieren derechos de administrador!

1€



3. Puesta en funcionamento

Il 3; Encendido/apagado del equipo

Arranque el escaner Unicamente cuando haya alcanzado el rango de temperaturas especificado.

Encendido del equipo

Apagado del equipo

Encienda la regleta de alimentacion eléctrica

Apague el PC por la via habitual

Encienda el PC, el monitor y el escaner con el interruptor de
encendido/apagado situado en el panel posterior del escaner

Apague el PC, el monitor y el escaner con el interruptor de
encendido/apagado situado en el panel posterior del escaner

Inicio de sesion en el PC

Apague la regleta de alimentacion eléctrica

Il 33 Configuracion de idioma I

Es posible acceder a la configuracion de idioma a través del Zfx Dental Manager y transferir dicha

configuracion al programa de escaneo. Si no esta disponible el idioma deseado en el programa de

escaneo, asi lo indica el programa de escaneo.

1



4. La interfaz de usuario en el modo Estandar

Tan pronto como se registre un pedido y se almacene en el Zfx™ Manager o en el Configurador, se habilitara el
botdn de escaneo para el software de escaneo y el usuario podra iniciar inmediatamente el escaneo. Tras el
arranque, el usuario llega al Modo de operacion — Escaneo mediante el botén "Scan" > véase el apdo. 5.5 "Modo

de operacion - Escaneo"

{ En los siguientes capitulos encontrard una
R descripcion mas detallada de los
ax
iy
4% Seleccion de menus
@ ,
VR - véase apdo. 4.1
= Ao Visualizacion de informacion
AT ,
- - - véase apdo. 4.2.
Vista 3D ’t; Barra de herramientas
.

- véase apdo. 4.3
Modos de operacion

e

® ©¢ & ®© ©

> véase apdo. 4.4
Asistente de escaneo
- véase apdo. 5.5.2

Il ;.1 Seleccion de menus

P Al hacer clic en el botén "Home", puede acceder a las siguientes
aplicaciones:

(g New
X
B Creates a new empty project New (Nuevo)
X Open (Abrir)
X Save (Guardar)
@ Open ; x Calibration (Calibracién)
Opens a new project
X Servicio
iy Save
Saves the current project

.4 Calibration
= B Corrects mechanical deviatons
W4 Service
Only qualified service personnel




411 New (Nuevo)

. Crear archivos nuevos sin utilizar el Zfx™ Manager. El método de restauracion y de escaneo se deben
H definir con el Configurador como se describe en el 2 apdo. 5.4 "Todo de operacion - Configuracion". Se

recomienda siempre definir las restauraciones con el Zfx™ Manager.

412 Open (Abrir)

@ Abra la restauraciones creadas con el Zfx™ Manager o cargue conjuntos de datos guardados anteriormente.

413 Save (Guardar)

‘- | I3 o
H Guardar conjuntos de datos recién creados o modificados.

4.1.4 Calibration (Calibracion)

\ Es posible recalibrar el sistema. Los detalles sobre como se ejecuta el proceso de calibracion se describen en
L . .
el 2 apdo. 5.3 "Calibracion”.

415 Service (Servicio)

E El modo Servicio proporciona herramientas importantes para realizar un mantenimiento o chequeos del sistema.

El modo Servicio se ha previsto para su uso exclusivamente por personal de servicio cualificado y requiere una contraseia.

Bl .. Visualizacion de informacion I

[ 2 SRR BT ] La visualizacion de informacion pide al usuario que procese los pasos

predefinidos del proceso, p. ej., para colocar el modelo de

mandibula sobre el escaner.

En el caso de que la breve descripcion no proporcione informacion
suficiente

= o

para comprender el procedimiento a sequir, el usuario puede acceder a una
descripcion detallada del siguiente paso que debe realizar, haciendo para ello

clic en el botdn Info por medio de la tecla izquierda del raton (LMB).

Yo



4. Lainterfaz de usuario en el modo

Bl /3 Barrade herramientas I

Los botones de la barra de herramientas se habilitan o deshabilitan haciendo clic en la tecla

izquierda del raton. Si una tecla esta activa, esto se indica mediante un marco en torno al

botdn.

Es posible anclar o desanclar la barra de herramientas en un area en blanco haciendo para ello doble clic.

La barra de herramientas esta disponible en todos los modos de operacion

(Configuracion/Escaneo/Postprocesamiento). La barra de herramientas se deshabilita

automaticamente en el subment "Additional scan" (Escaneo adicional).

o
(2]
®
o
(5]
(6]

Zoom
- véase apdo. 4.3.1

Alineacion de datos 3D
(Vistas)

- véase apdo. 4.3.2
Seleccién de datos 3D

- véase apdo. 4.3.3
Eliminar

- véase apdo. 4.3.4
Deshacer

- véase apdo. 4.3.5
Visualizacion de datos 3D
- véase apdo. 4.3.6

4.3.1 Zoom

Centra el escaneo en la pantalla

a (todos los datos estan visibles)

antes de

después de

Alinea automaticamente la escena
‘ 3D con los datos ya mostrados

desactivado

2X



4.3.2 Alineacion de datos 3D (Vistas)

Vista del objeto a escanear desde delante

Vista del objeto a escanear desde un
lado (lado derecho)

Vista del objeto a escanear desde atras

Vista del objeto a escanear desde arriba

Vista el objeto a escanear desde un

lado (lado izquierdo)

v
Q

¢

Vista del objeto a escanear desde abajo

4.3.3 Seleccion de datos 3D

Rectangulo

Mantener pulsada Shift + LMB para dibujar un
rectangulo.

Despejar seleccion

Se deseleccionan todos los datos 3D

Lasso

Invertir la seleccion
Se invierte la seleccion.

Seleccionar todos
Se seleccionan todos los datos 3D.

Mantener pulsada Shift + LMB
para definir un drea de forma
libre

L} gl o

Seleccion coherente
Se marcan todas las areas de escaneo
que estan conectadas a la seleccion

4.3. Eliminar

4.3.5 Deshacer

Eliminar la seleccion
Eliminar todas las areas seleccionadas

(_’

I

Deshacer

Los comandos mas recientes se pueden deshacer.
Durante un proceso automatizado en marcha,
p.ej., en el modo de escaneo repetitivo, este

botdn esta inactivo.
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4. Lainterfaz de usuario en el modo

4.3.6 Visualizacion de datos 3D

Modo visualizacion
Visualizacion monocolor o con textura
Configuracion recomendada:

desactivado

Fuentes de luz
0 Ajuste de la visualizacion "Propiedades"

Patron

Se puede mostrar un fondo de patron 2D

Ajuste de la visualizacion de

-

"Properties" (Propiedades) El punto de

rotacion se puede transferir de una
posicion centrada (corresponde al centro
del registro del objeto a escanear)

a una posicion exterior (la posicion del

cursor determina el eje de rotacion).

Bl ;.. Modos de operacion

Configuration

Scan | Post Processing

Al hacer clic en la pestafia en cuestion, el usuario puede acceder a los
diferentes modos de operacion. Los tres modos operacion distintos se
describen con detalle en el siguiente capitulo.

Configuracion = véase apdo. 5.4
El Configurador permite al usuario recomprobar la orden de escaneo creada

con el Zfx™ Manager o — cuando sea necesario — afiadir o eliminar una
restauracion.

Escaneo - véase apdo. 5.5
El Modo Escaneo contiene un Asistente de Escaneo que guia al usuario por los
distintos pasos de escaneo necesarios para ejecutar la orden creada.

Postprocesamiento = véase el apdo. 5.6
El Modo Postprocesamiento abarca el proceso de acabadoyy el
procesamiento de los datos de escaneo.
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5. Fundamentos de operacion

Il ;1 Consejos generales para lograr

buenos resultados de medicion

[i]

Observe lo siguiente

X Tratey transporte el sensor con sumo cuidado, ya que se trata de un instrumento dptico muy sensible.

x No realice cambios en las aberturas de la lente de la camara o del proyector.

X Mantenga la temperatura ambiente a un nivel constante (z 3° C) dentro del rango de temperaturas de almacenamiento especificadas.
x No desensamble piezas.

x Evite el movimiento, las colisiones, los golpes e impactos proximos al sensor durante el proceso de medicion.

lll ;> Comandos con botones del ratony con el keypad I

Las combinaciones de botones del raton facilitan la edicion y la alineacion del modelo 3D.

RMB Alt + RMB
Rotacion en todas las direcciones - Mueva en sentido horario o antihorario con la
visualizacion del eje de rotacion en la linea de
& . vision
Mantenga pulsadas Doble clic- LMB
LMB + RMB Coloque el escaneo en el centro de la pantalla
Shift
X &
MMB (navegar o mantener pulsado + mover el Shift + LMB
3 raton) Marcar
Maximizar/Minimizar
, S
LMB Ctrl + Shift + LMB
ﬁ Ventana de zoom Deshacer marcado
<
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5. Fundamentos de operacion

53 Calibration (Calibracion) NI

El proceso de Calibracion asegura que el sistema proporciona resultados 3D exactos y

reproducibles dentro del volumen de medicion.

5.3.1 Accesorios de calibracion

Placa de calibracion

4 placas espaciadoras
1 placa base

Precaucion
La Placa de Calibracion es un instrumento de medida certificado. Durante su colocacion y desmontaje, manejar por su base.

% Nunca toque la placa ceramica (las marcas de test en la calibracion podrian resultar dafiadas).
% No deje caer la Placa de Calibracion (riesgo de rotura o ajustes incorrectos).
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Nunca limpie la placa de ceramica o utilice abrasivos para eliminar la suciedad| Preparacion:

de la misma.

La presencia de rayaduras en la superficie de la placa puede afectar de manera

importante al resultado de la medicion).

Tenga a mano la Placa de calibracion, la Placa base y 4 Placas espaciadoras.

E’ Observe lo siguiente:

La secuencia de calibracion se autorrepite para cinco niveles de altura
diferentes.

Scanner selection

Fleate select a scanner which it cornected 10 your tystem and swiched Zf’(
on

Scarner 1000002 .’}

[Sanontl——— 5|

Arranque haciendo clic en el boton "Calibracion”

N

% Seleccione el escaner conectado.
x Confirme la seleccion haciendo clicen "OK".

5.3.2 Pasos1-g

0 Inserte y posicione la Placa de Calibracion junto
con la Plata Base en el escaner.

g Inserte la segunda Placa espaciadora
e Inserte la tercera Placa espaciadora

0 Inserte la cuarta Placa espaciadora

e Inserte la quinta Placa espaciadora

=> Confirme la seleccidn en cuestion haciendo clic en "OK"
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5. Fundamentos de operacion

La Placa de calibracion (a la altura respectiva) se lleva

automaticamente a diferentes posiciones mientras se mide.

Calibration has reached maximum precision.

you ke to accept the result and proceed further?

Aeport | Open J

I cancel

Actual calibration ms: 6 13385 pm (reasonable tasult: ime <= 12um]. Would «

aw
ey
: : Tan pronto como se hayan registrado todas las alturas y
22 posiciones, se detectan los puntos de control y se alinean
B e et s et - AX automaticamente, comparandose las desviaciones con un
f'-sfc“!lnﬂ:tixm;::}:-zt S
=129 AN Z 4 AR T2 j i
o e x.u | | conjunto de datos de referencia.
AT ~
= e
? m Observe lo siguiente:
El proceso puede durar algunos minutos, por lo cual deberd estar atento
- - ~| | alindicador de avance que aparece en la parte inferior de la pantalla.
8 ]
Calibation | | Finalice el proceso de calibracién haciendo clic en "Yes".

Tras la calibracion, el programa arranca automaticamente un ajuste, es
decir, se comprueba el ajuste del proyector en funcion del sistema de
coordenadas.

=
Adjustment

Pleasze insert adjustment body (calibration plate).

please nzert plale at position 2 (2 disks + plate] or the standaed plate
othenyise,

Il you &e uzing a stacked plate version {calbiation strategy: estended),

oK I |

Posicione la Placa de calibracion junto con la Placa espaciadora (N° 2) y la
Placa base (N° 1) en la unidad rotativa y pivotante.

Confirme la seleccion haciendo clic en "OK".
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Coordmate system has been calculated.
Activate new coordnate system?

xcml

gw._—__%]

m

Aceptey active el nuevo sistema de coordenadas haciendo clic en "Yes".

m Observe lo siguiente:
Se recomienda esta aceptacion ya que, de lo contrario, podrian haber
variaciones en el resultado de la medicion.

Adjustment

Cacat o tiwnted

New coodnate system has been activated sucessiuly

K e

Finalice el proceso haciendo clic en "OK".
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5. Fundamentos de operacion

Bl 5., Modo de Operacion - Configuracion ]

El Configurador muestra la orden de escaneo creada con el Zfx™ Manager

Curigumcn (5o, [ Pos Pacoeers en forma de modelo de maxilar/mandibula.

Cuando sea necesario, la orden se puede editar o ampliar.

En base a lainformacion aqui especificada, el Asistente de escaneo guiara
posteriormente al usuario por los pasos de escaneo necesarios.

5.4.1 Seleccion de restauraciones adicionales

Seleccione con el cursor el diente cuyo estado desee modificar.

Cotgrmer S | Pua Prmamary . . . ' .
" Al pulsar la tecla izquierda del raton se abre el menu para seleccionar el nuevo

estado deseado. "Reset" resetea el estado del diente a su estado original.

m Observe lo siguiente:

Cuando cambie el estado de un diente en el Configurador, se
recomienda comprobar si los cambios han sido aceptados por el
Zfx™ Manager.




Bl ;.5 Modo de operacion - Escaneo I

Cuando se registre la orden y se almacene en el Zfx™ Manager o en el Configurador, estara disponible el
botodn "Scan" para el software de escaneo y el usuario podra iniciar inmediatamente el escaneo.

5.5.1 Interfaz de usuario en el modo Escaneo

Los siguientes capitulos explican con mayor detalle los paneles de
control descritos.

@  Asistente de escaneo
- véase apdo. 5.5.2

Definir el area de escaneo
- véase apdo. 5.5.3

- véase apdo. 5.5.4

(2
@  Seleccion de dientes
o

Ajuste de brillo
- véase apdo. 5.5.5

oo}



5. Fundamentos de operacion

5.5.2 Asistente de escaneo/Ayuda

El Asistente de Escaneo guia al usuario por los distintos pasos necesarios para la orden creada. Los distintos

pasos de escaneo se muestran con imagenes y se explican en la visualizacion de informacion.

[ " T ] Visualizacion de informacion — Al hacer clic en el simbolo de informacion con
. el LMB, el usuario recibe una descripcion detallada de como se debe ejecutar
el paso de escaneo.

Se arranca la pagina de inicio de Zfx GmbH (www.zfx-dental.com).

Corfgamen % | fum Pasaseny . . .
0 Al hacer clic en el modelo de maxilar/mandibula, se muestran los

pasos de escaneo necesarios para ejecutar una orden (véase
imagen inferior).

@ Al hacer clic en "Scan" se inicia un nuevo escaneo. Se registran los

datos 3D o se sobrescriben los datos de escaneo existentes.

e Al hacer clic en el boton "Add Scan" se capturan datos
adicionales de escaneo para un paso de escaneo ya escaneado.
Esta aplicacion no esta activa para todos

los tipos de escaneo, sino solo para el escaneo de diente
individual o el escaneo de marcadores, ya que los datos podrian

ser necesarios posteriormente para estos escaneos.

El nimero de imagenes describe el nimero de pasos de escaneo necesarios

y depende de la complejidad de la restauracion.

La secuencia de los pasos de escaneo se puede elegir libremente tras |a
grabacion de la informacion basica (p. ej., modelo de maxilar/mandibula).

El paso de escaneo que se debe ejecutar a continuacion se puede
seleccionar haciendo clic con el LMB.
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Jaw Model

Ak

Tecth Mushhit A

El color de fondo de laimagen proporciona informacion sobre el estado de
escaneo de los diferentes pasos de escaneo:

Estado de escaneo

Fondo verde: Se han registrado los datos 3D.
Fondo azul: Todavia no se han registrado los datos 3D.
Fondo gris: El paso de escaneo requiere un paso previo que

todavia no se ha ejecutado o los datos se pueden
registrar opcionalmente, véase Escaneo adicional
(Add-Scan).

Las teclas de flecha permiten al usuario moverse hacia atras y hacia
adelante por los pasos de escaneo con el fin de procesar la orden de
escaneo.

Atras
Se desecha el Ultimo paso de escaneo.

Adelante
Ejecutar el escaneo y avanzar

al siguiente paso de escaneo.
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5. Fundamentos de operacion

5.5.3 Definir el area de escaneo

Para estrechar el alcance del &rea de escaneo en la imagen (superior

izquierda), se puede seleccionar el area relevante para la orden. Esto

ayuda a ahorrar tiempo, ya que las areas no relevantes para el calculo
de los datos 3D no se capturan.

El marco de seleccion verde define el area que se escaneara.
La posicion inicial del marco abarca toda el area disponible para

escaneado, la cual puede adaptarse a continuacion de modo manual.

Area de escaneo reducida a la seccion relevante para la orden.

Se recomienda elegir el drea de escaneo de tal modo que se escanee
asi mismo una parte de la base soporte. A continuacion se pueden
seleccionar y eliminar los datos redundantes. = apdo. 5.5.8

“Seleccionary eliminar conjuntos de datos”.

Ajustar el tamafio del marco de seleccion - Opcion 1

Coloque el cursor en uno de los angulos del marco, mantenga pulsada la
teclaizquierda del raton y arrastre el marco hasta que su tamafio sea el
deseado.

Ajustar el tamafio del marco de seleccion - Opcion 2

Coloque el cursor en una de las lineas de los cuatro lados del marco y arrastre
el marco hasta obtener el tamaio deseado, manteniendo pulsada la tecla
izquierda del raton durante la operacion.

Mover el marco de seleccion
Coloque el cursor dentro del marco de seleccion, mantenga pulsada la
teclaizquierda del raton y arrastre el marco a la posicion deseada.

Reseteo del marco de seleccion

Haciendo doble clic dentro o fuera del marco de seleccion, se resetea el
marco y se puede visualizar de nuevo toda el rea de escaneo
disponible.
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5.5.4 Seleccion de dientes

Mark tooth 16

Sistema de Numeracion Dental FDI utilizado

En laimagen de la seleccion de dientes (inferior izquierda) se

seleccionan los dientes que se desea escanear para la orden.

No es absolutamente necesario seleccionar los distintos dientes. El

escaneo se puede ejecutar sin esta especificacion. Sin embargo, la definicion
de los dientes puede ayudar a ahorrar tiempo, ya que los dientes irrelevantes

no se consideran para el clculo de los datos 3D.

Debajo de laimagen, el usuario recibe una notificacion en cuanto a

qué dientes se deben seleccionar a continuacion.

Marcado
El marcado de un diente se realiza haciendo clic en el mismo. Es posible

corregir manualmente la posicion y area de escaneo.

Posicion
Coloque el cursor dentro del marco central verde, mantenga pulsada
la teclaizquierda del ratdn y arrastre el circulo al punto deseado.

Area de escaneo
Aumente o disminuya el radio del circulo haciendo clic en un punto
aleatorio del circulo, mantenga pulsada la tecla izquierda del ratony

arrastre hacia dentro o hacia fuera el circulo de modo acorde.

Eliminar
Al colocar el cursor dentro del circuloy hacer clic en la tecla

derecha del ratdn se elimina la seleccion.
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5. Fundamentos de operacion

5.5.5 Ajuste del brillo

El brillo ptimo del rea de escaneo se puede definir con laimagen de
ajuste automatico de brillo.

No se sefiala explicitamente al usuario que este ajuste es necesario.

No obstante, se recomienda asegurar una iluminacion 6ptima del objeto a
escanear, ya que guarda una relacion directa con la calidad de los datos de
escaneo.

lluminacion deficiente:
subexposicion

lluminacién buena:
exposicion normal

lluminacion deficiente:
sobreexposicion
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5.5.5.1 Ajuste automatico del brillo

El marco de seleccion verde ayuda al usuario a determinar, posicionary

seleccionar el area en la cual debe actuar el ajuste automatico del brillo.

La posicion debe seleccionarse de tal modo que sea posible obtener una

exposicion optima del area a escanear.

El brillo dptimo para esta area se define haciendo doble clic dentro del

marco de seleccion.

Reposicionar el marco de seleccion - Opcion 1
Coloque el cursor dentro del marco de seleccién, mantenga pulsada la

teclaizquierda del raton y arrastre el marco a la posicion deseada.

Reposicionar el marco de seleccion - Opcion 2

Coloque el cursor en el punto deseado, y confirme la posicion haciendo
doble clic en la tecla izquierda del ratén. El marco salta a la posicion
seleccionada.

Ajuste del tamafio de la seleccion - Opcidn 1
Coloque el cursor en uno de los angulos del marco, mantenga pulsada la
teclaizquierda del raton y arrastre hacia fuera el marco hasta que su

tamano sea el deseado.

Ajuste del tamafio de la seleccion - Opcion 2

Coloque el cursor en una de las cuatro lineas del marco, mantenga pulsada
la tecla izquierda del raton y arrastre hacia afuera el marco hasta obtener el
tamafio deseado.

5.5.5.2 Posibilidades de correccion manual del ajuste de brillo

Scanner brightness ————

El ajuste de brillo se puede controlar individualmente con ayuda de la
corredera de correccion "Scanner Brightness" (en la parte inferior de la
imagen en directo) con el fin de lograr una iluminacion optima del objeto.
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5. Fundamentos de operacion

5.5.6 Escaneo adicional en el paso de escaneo

La funcion Additional Scan permite al usuario controlar el resultado
de escaneo de un paso de escaneo (p. ej., Modelo de
Maxilar/Mandibula).

Para tal fin, se muestra el cuadro de didlogo "Additional Scan" (escaneo
adicional) después de cada paso de escaneo. "Additional Scan" permite
afiadir los datos que falten mediante

uno 0 mas escaneos adicionales y, de este modo, el resultado de escaneo
se puede mejorar. La seleccion del area de "Additional Scan" (escaneo

adicional) |a realiza el usuario. La necesidad de un Escaneo Adicional

depende tanto del contorno del objeto como de los distintos requisitos del
usuario.

Areas defectuosas en el modelo de datos

El Escaneo Adicional se inicia haciendo clic en el boton en cuestion.
Additional scan

5.5.6.1 Interfaz de usuario y configuracion (Modo Escaneo adicional)

El usuario obtiene esta vista después de cada paso de escaneo recién registrado.

Aqui, el usuario tiene la oportunidad de chequear si los datos de escaneo
incluyen fallos.

Cuando hay fallos (que afectan al resultado del escaneo), se requiere un
escaneo adicional. El objeto se debe reposicionar en el escaner, de tal
modo que las camaras puedan detectar los defectos, 2apdo. 5.5.6.2

"Arranque de escaneo adicional".

@ Imagen en directo de la cdmarabrillo
@ Boton de escaneo

@ Visualizacion de datos
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5.5.6.2 Escaneo adicional en el paso de escaneo

m Observe lo siguiente

La numeracion 1 - 3 corresponde a la secuencia de procesamiento.
1. Visualizacion de datos (3D)

El modelo se puede posicionar en la ventana de visualizacion con las funciones de raton (= véase apdo. 5.2
"Comandos con botones del ratony con el keypad"). Es importante que estén visibles las areas defectuosas
(agujeros en los datos de escaneo 3D). La configuracion de usuario es aplicada inmediatamente por la
unidad pivotante rotativa y se reposiciona el modelo. La accién va acompafiada de sonidos de movimiento
de bajo volumen. En esta aplicacion no esta disponible la barra de herramientas. La imagen en la ventana de
visualizacion se muestra en el modo Vista preliminar, es decir, las superficies aparecen igual de adelgazadas
que en la realidad.

E’ Observe lo siguiente
La posicion deseada de modelo se puede definir Unicamente dentro del rango maximo de inclinacion de la unidad
de posicionado. Esto significa que, por ejemplo, un modelo no se puede escanear desde abajo. Si el usuario
intentase un ajuste similar, la unidad pivotante rotativa se autoajustaria a su posicion de inclinacion maximay se

mostraria en la ventana de visualizacion 3D y en la imagen en directo de la cdmara.
2. Imagen en directo de la cdmara

La Imagen en Directo de la Cdmara muestra la posicion del modelo en el escaner y puede ampliarse/reducirse
haciendo clic en la ventana y utilizando el MMB (= véase apdo. 5.2. "Comandos con botones del ratén y con el
keypad").

m Observe lo siguiente
Las posiciones de la ventana de la camara son posiciones exactas y muestran al usuario qué posicion
ha sido o serd escaneada.

3. Brillo

El Brillo se puede ajustar para cada escaneo adicional en el area de Imagen en Directo
de la Cdmara como se describe en = véase apdo. 5.5.5.

4. Boton de escaneo

Se inicia el escaneo adicional y se Los datos del Ultimo escaneo adicional

Additional scan Remove last scan

estan registrando los datos. se desechan.

Atras - se desechan todos los Ejecutar el escaneo adicional. Se calcula el
datos del escaneo adicional. modelo completo incluidos todos los
D datos de escaneo adicional. Ir al siguiente
paso de escaneo.
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5. Fundamentos de operacion

5.5.6.2.1 Posibles problemas con el escaneo adicional

5.5.6.3

En el caso de que alguna de las &reas defectuosas no se pudiera cerrar con el escaneo adicional, tal vez sea
necesario tratar con un spray antirreflectante el objeto a escanear. Sin embargo, esto se recomienda
Unicamente para superficies muy reflectantes (brillantes) o parcialmente transparentes (materiales de

impresion).

Precaucion
No utilice un spray antirreflectante dentro del escaner. Siempre aplique spray al objeto a escanear fuera del
escaner, ya que, de lo contrario, podria ensuciarse la 6ptica y verse perjudicada la funcionalidad del sistema.

Inicio de un escaneo adicional con modelos ya acabados

Es posible realizar un escaneo adicional Unicamente en el Modo de operacion. Si es preciso registrar datos

adicionales para modelos ya acabados, el escaneo debe reanudarse desde el punto necesario.

Observe lo siguiente
Comprobar detenidamente si se han registrado suficientes datos de escaneo y no marcar el proceso
de escaneo adicional como acabado hasta cerciorarse de ello.

5.5.7 Escaneo adicional - Add-Scan

Un trabajo de escaneo, p. e]., con 3 pasos de escaneo predefinidos (Modelo de
maxilar/mandibula/dientes/mordida) se puede ampliar con uno mas pasos de escaneo con

ayuda de la funcion "Add-Scan". Esta funcion se requiere cuando se necesite mas informacion

acerca de una restauracion o cuando los datos escaneados no abarquen el rango deseado.




5.5.7.1 Iniciar Add-Scan

X Haga clic en el botén "Add-Scan”
% Colocar el objeto a escanear dentro del escaner

m Observe lo siguiente

Dado que el paso de escaneado no esta definido en el Dental Manager o a través del

configurador, no esta disponible la vista preliminar con el asistente de escaneo. El
paso de escaneo adicional se muestra también como imagen Add Scan tras el

escaneo.

% Inicio de Add-Scan haciendo clic en "Scan".

% Introduzca el Nombre y los pardmetros de configuracion y confirme con "OK".

m Observe lo siguiente

El proceso de escaneo es idéntico a la adquisicion de datos de escaneo en el 2 apdo.
S o =z 5.5 "Modo Operacion — Escaneo" o en el = Capitulo 7 "Proceso de escaneo"
Apeonnon L
e Filrg e -

X Alinee los datos adicionales adquiridos con la base de datos base con la funcion de

Posprocesamiento de alinear malla "Align mesh" = (apdo. 5.6.4).

Observe lo siguiente
Los objetos sometidos a un escaneo adicional no se pueden renombrar o eliminar: Unicamente es posible
eliminar el contenido del escaneo (datos 3D), pero no el paso de escaneo.

5.5.8 Seleccionary eliminar conjuntos de datos

Si se ha ejecutado un paso de escaneo, el usuario puede seleccionar y eliminar los datos innecesarios. Esta
funcion esta disponible en todos los modos de operacion (Configuracion/Escaneo/Postprocesamiento).

Observe lo siguiente
La seleccion y la eliminacion de Datos 3D influye en la cantidad de datos que se ha de guardar. Cuanto menor sea
la cantidad de datos, menor sera el espacio de almacenamiento necesario en el dispositivo de almacenamiento.




5. Fundamentos de operacion

Proceso de seleccion y eliminacion

El area que se desea escanear esta limitada por la anterior definicion del area de escaneo (= apdo. 5.5.3) y por la
seleccion de dientes (apdo. 5.5.4). Para seleccionar y eliminar datos redundantes, es preciso haber seleccionado el

paso de escaneo anterior.

E‘ Observe lo siguiente

Se recomienda posicionar la vista de los datos 3D por los métodos descritos en el 2 apdo. 4.3.2.

El hecho de siya se han recopilado datos de escaneo se indica mediante el color de fondo (verde/azul)
en el asistente de escaneo (apdo. 5.5.2).

Antes
Conjunto de datos 3D no recortado

Los remanentes de datos se muestran en forma de areas grises

Determinar la seleccion

p. €j., trazar un rectangulo pulsando SHIFT + LMB para seleccionar los datos no necesarios

Las diferentes opciones de seleccion se describen en el 2 apdo. 4.3.3 “Seleccion de datos 3D

Después

Las dreas redundantes de datos se eliminan.

Eliminar

. Elimina las areas marcadas en rojo
p—

Recorte para coronas: | Seleccione un minimo de dos dientes en cada lado.
Recorte para incrustaciones: | Seleccione ademas el diente adyacente respectivo.

Recorte para puentes: | El modelo 3D acabado no puede ser mas pequefio que el registro de mordida correspondiente, ya que los
dientes prominentes (a la izquierda y a la derecha del registro de mordida) sirven de puntos de referencia para
la alineacion de los dientes del maxilar/de la mandibula opuesto(a).

Deshacer
Es posible deshacer los Ultimos comandos.
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5.5.9 Alineacion de conjuntos de datos

Por regla general, |a alineacion se desarrolla automaticamente. Se requiere al usuario ejecutar

manualmente la alineacion de los conjuntos de datos Unicamente en aquellos casos en los que no sea

posible la alineacion automatica, p. ej., en un escaneo adicional Add-Scan.

Se puede realizar una alineacion manual utilizando la funcién "Align mesh" en el modo de operacion

Postprocesamiento (= ver apdo. 5.6 "Modo de operacion — Postprocesamiento").

5.5.9.1 Alineacion con ventana de interaccion

Ev-—-

Datos basicos,)

l
!
l
I
!

o
Datos ¢
suplementarios de
vista preliminar

- 9

e I S

Datos suplementarios

."l\’:)

» .

0600

D

Ventana de visualizacion "Prealineaciéon”

o
(2]

g

Textura: Mostrar u ocultar la textura de los datos.

Se recomienda ocultar la textura.

Vista preliminar para aplicaciones:

x Marcado de 3 puntos

x Alineacion automatica de precision "Align"
Se recomienda utilizar la funcion Vista preliminar (preview) ya que

facilita la alineacion y el solapamiento de la alineacion automética de
precision.

Bright (Brillo): El color de fondo se puede configurar a negro o gris
claro. Se recomienda configurar "Bright"y, una vez seleccionado,
sera adoptado para todos los pasos siguientes.

Align (alinear): La funcion Align ejecuta una alineacion automatica
de precision y proporciona al usuario una alineacion mas exacta.
Normalmente, es suficiente la configuracion por defecto. Para las
opciones de configuracion, = ver apdo. 5.5.9.3 "Aplicacion de la
funcién Align"

OK (Aceptar): La alineacion se configura y almacena tal como aparece
indicada.

Cancel (Cancelar): La alineacion se cierra sin guardar la alineacion y
no se almacena.
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5. Fundamentos de operacion

5.5.9.2 Alineacion manual por tres puntos

Durante la alineacion manual, se marca un minimo de tres puntos idénticos en ambos conjuntos de datos con la

combinacion de teclas Ctrl + LMB.

Para identificar tres posiciones de marcador idénticas en ambos conjuntos de datos es conveniente
elegir una Vista similar para los conjuntos de datos. Las vistas de ambos conjuntos de datos se pueden
girar, ampliar/reducir y mover con el ratdn, como se describe en = apdo. 5.2 "Comandos con botones del

raton y con el keypad"y se pueden colocar en una posicion idéntica.
0 Remove all (Eliminar todos): Si es preciso desechar todos los marcadores, se deben eliminar haciendo
clicen la tecla "Remove all".
G Remove last (Eliminar Ultimo):  En el caso de que se haya configurado de manera insuficiente el Ultimo marcador, se puede

deshacer mediante el boton "Remove last" (Eliminar Ultimo).

m Observe lo siguiente
Se recomienda activar el botdn de vista preliminar "Preview": El usuario puede decidir via

Preview si la alineacion es correcta.

Ejemplos:

Las areas mostradas en verde en la imagen izquierda (en el modo Vista preliminar activa) muestran el
grado de concordancia de la alineacion. El usuario puede decidir si la alineacion es satisfactoria o si se
deben definir puntos de alineacion nuevos/adicionales. El resultado de la alineacion se puede aceptar con
"OK". Como alternativa, se puede realizar una alineacion de precision automatica mas exacta con el
boton "Align".
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5.5.9.3 Aplicacion de la funcion Align

Para utilizar la alineacion automatica de precision, se deben preseleccionar tres puntos idénticos, = ver apdo.

5.5.9.2 "Alineacion manual por tres puntos". Sobre la base de esta prealineacion se desarrolla la alineacion de

precision de los dos conjuntos de datos en funcién de su geometria de objeto (orientacion con mejor ajuste).

Optocat - Aligrng

Strderd |Qesad | Mot |
Press Start button © sign

0.012em

s
Comwomce  0,000000 Sechfmge - 5.000

Growen 1
Refl
A/
Max. feratons 2
Orly Selecton 1O
0 View Updete  TES
‘ Start do | ox |

| | Cancs
e — ———— T
Ventana de cuadro de dialogo
Optocst - Asgring ol
standerd |oeund | ot | ‘
| | Heraton 2 s - -
Orstarce 0.000 mn

Informacion acerca del resultado de alineacion de precision

Configuracion de la funcion Align:

Start (Inicio): Se optimizara la alineacion de los conjuntos de datos en
base a los parametros configurados.

Subsampling (Submuestreo): Con esta frecuencia se determina el
nUmero de puntos de datos que se deben utilizar para optimizar el
ajuste de precision: Cada punto de datos (1/1) o un menor nimero de
puntos de datos.

Search Range (Rango de busqueda): El Rango de Busqueda define
el radio del area de solapamiento dentro de la cual se buscan los
puntos de datos coincidentes.

Max. Iterations (Iteraciones max.): Determina el nUmero

maximo de bucles de optimizacion por iteracion.

Only Selection (solo seleccion):

NO: para la alineacion de precision se utiliza el conjunto de datos
completo.

YES (S): para la alineacidn de precision se utilizan Unicamente los
rangos de datos preseleccionados.

Actualizacion de vista 3D:

NO: Laimagen 3D no se actualiza (menor cantidad de memoria
ocupada)

YES (SI): Cada cambio en un bucle de optimizacion se actualiza en la
imagen 3D.

m Observe lo siguiente

Una vez modificados los valores de configuracion de todos los parametros (Subsampling,

Search Range etc.), éstos se utilizan como valores predeterminados para otros proyectos.




5. Fundamentos de operacion

5.5.10 Marcadores [ Cuerpo de escaneo ]

Los marcadores codificados son una funcidn especial, ya que permiten no solo
una determinacion precisa de la posicion del analogo de implante en el modelo,
sino también la deteccidn automatica de la plataformay tamafio del implante.

Utilizando los marcadores codificados se crea un archivo para cada diente. Los
datos para determinar la posicion del analogo de implante en el modelo se
registran con precision y se transfieren al Zfx™ Manager para su procesamiento
adicional.

Los marcadores no codificados sirven de cuerpos de escaneoy tan solo se

registran como tales.

A Precaucion

No sobrescriba o dafie los cddigos en los marcadores ya que esto puede provocar que el marcador deje de ser
reconocido por el sistema. El marcador debe ser totalmente capturado por el escaneo. Cuando esto no sea
posible debido a una disposicion densa de elementos, ejecute el escaneo de marcadores con la funcion Add-
Scan (en el paso de trabajo).

Los marcadores codificados se pueden utilizar multiples veces por cada restauracion.

5.5.10.1 Marcadores - Codificacion

Los marcadores son codificados por Zfx GmbH y suministrados como accesorio opcional.

m Observe lo siguiente
Se recomienda utilizar Marcadores codificados para obtener resultados 6ptimos. La plataforma y el tamafio
del implante que se desee restaurar son transferidos al software Zfx CAD, evitandose los errores de
introduccion manual de datos.
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5.5.10.2 Marcadores - Seleccion

Marker status (estado | Descripcion Nota
del marcador)
Marcador codificado El cuerpo del marcador transfiere la informacion de posicion Ventaja

del analogo de implante en el modelo al Zfx™ Manager
mediante un archivo independiente para cada marcador
escaneado. El codigo transfiere la informacion relativa a la
plataforma y tamafio exactos del implante.

No se requieren registros independientes.

Uncoded
Matchholder
(Marcador no
codificado)

La posicion del marcador solo puede ser reconocida como
cuerpo en todo el paquete de datos de escaneo. No estan
disponibles datos independientes de la plataforma o
tamafio del implante.

Desventaja

La plataforma y el tamafio del implante deben seleccionarse
manualmente en el software CAD de disefio Zfx™.

No es obligatorio utilizar un marcador codificado, ya que un marcador no codificado sera

registrado como objeto de escaneo y visualizado como tal.




5. Fundamentos de operacion

5.5.10.3 Marcadores — Escaneo

Marcadores autonomos

Los marcadores se registran con el boton "Marker Scan".

Si el escaneo de marcadores se ha realizado correctamente, se mostrara
como confirmacion un marco verde. El siguiente paso de escaneo esta
disponible Unicamente tras un registro correcto del marcador.

|I| Observe lo siguiente

Todos los Marcadores posicionados deben aparecer marcados con un
marco verde. Si éste no es el caso, repita el escaneo de marcadores o
detecte los marcadores con un escaneo adicional "Add-Scan" en el paso
descrito a continuacion.

Dos marcadores muy proximos el uno al otro no se pueden escanear
simultaneamente, ya que

las superficies laterales estan cubiertas por el otro marcadory, por
tanto, no se detectan de manera inequivoca. El paso de escaneo
"Marker" estd subdividido en dos o tres pasos de recopilacion de datos.
Esto permite que esta opcion utilice la funcion "Add Scan" segun sea
necesario.

"Add Scan" dentro del paso de trabajo — Procedimiento:

Catposen] 5o [pas Pty Ejemplo: Se requiere un marcador para los dientes 12 / 15/ 16 / 24
x Posicionar el Marcador en la posicion 12 / 16

X Iniciar el "Escaneo" (tecla izquierda)

x Seleccionar el diente, p. e]., para12/16

x Escanear con dos marcadores posicionados en 12 / 16

x Observar la lista que aparece en el asistente de escaneo: en esta lista
aparece 12 /16

x Eliminar el Marcador de 7/ 3y posicionelos en 15 / 24 sin ningun cambio
en la posicion del objeto a escanear

X Iniciar "Add scan" (tecla derecha)
x Seleccione el diente, p. ej., para 15/ 24 - escaneo
X La lista de Marcadores se amplia con el marcador 15 / 24 via Add Scan.

e I- Az acan . .
Observe lo siguiente

S om gl Coed Manans > Para escaneos dentro de un paso de trabajo, aparecera siempre la Ultima

s n vista escaneada, pero todos los datos se registran en el conjunto de datos 3D.

ooth Loy Troe - Type

2 teeemags ¥ oct El volumen de datos de un paso se amplia mediante la funcion "Add Scan".

16 frrwwgen W ook

L frecregee 8 eck

o Hhro-mges ¥ ook

Sistema de Numeracion Dental FDI utilizado




5.5.10.4 Marcador - Definicion del tipo

Con los marcadores codificados se muestra una tabla con informacion en el asistente de escaneo relativa al marcador,

p. €j., diente, sistema de implante, plataforma y tamafo. Estos datos pueden ser discernidos por el sistema

con ayuda de los cddigos. El Sub Type (Sub-Tipo) exacto debe ser afiadido manualmente por el usuario.

o o s | Gty 2

| Toem  Liewy Tove
- ovn ey
" oeese gee W

Sistema de Numeracion Dental FDI

El Sub Type (Sub-Tipo) exacto debe ser afiadido manualmente por el usuario.

Seleccion de Sub Type (Sub-Tipo):
Cuando el usuario hace clic con la tecla derecha del ratdn sobre la celda de la
columna "Sub-Type" se activa un menu desplegable.

Los Subtipos posibles son:

Bloqueo anti-giro= evitacion de la rotacion
No bloqueo giro libre = pilar hibrido no anti-giro formado por
Base Tl una base de titanio y una seccion de cuerpo sujeto a ésta

m Observe lo siguiente

Es preciso y necesario elegir la descripcion de Subtipo exacto para el marcador seleccionado.




5. Fundamentos de operacion

5.5.11 MultiDie (Multimodelo)

La funcionalidad “MultiDie” permite al usuario escanear hasta 12 modelos dentales individuales de diferentes pacientes.

Accesorio necesario:

Placa Zfx™ MultiDie para Zfx™ Evolution - ZFX02001227 — Consulte el Contenido del suministro, »apdo.1.6.2 "Opcional".

La funcionalidad de escaneo "MultiDie" se arranca desde el Zfx™ Manager. Cuando esté
seleccionado el modo "MultiDie", el Zfx™ Manager transfiere automaticamente toda la informacion
necesaria al programa de escaneo y visualiza Multi-Scanning (Escaneo multiple) en lugar del

esquema dental.

E‘ Observe lo siguiente
Se recomiendan las siguientes acciones:

Corbguraton | <3 | Fout Frocessng

Zfx™ Manager:
% Asignar nombre y nimero de diente del paciente a la posicion respectiva
disponible en la Placa multimodelo

x Agrupar restauraciones similares

Programa de escaneo:
x El programa de escaneo corresponde a las secciones previamente descritas.

La configuracion de los parametros de escaneo puede realizarse por el
método habitual.




Hll 5.6 Modo de Operacion - Postprocesamiento I

El Modo de operacion Postprocesamiento asiste al usuario en el postprocesamiento y la
preparacion de los datos de escaneo.

[etamn Ligm | e Py El paso de escaneo se puede ocultar o mostrar haciendo clic en las

imagenes.

Las funciones de edicion se pueden arrancar haciendo clic con la tecla
izquierda del raton en

a
® -~
v

Posibles funciones:

\'s ﬁ x Mantener malla = (apdo. 5.6.1)

x Rellenar agujeros = (apdo. 5.6.2)

B ":“’m‘w‘ x Filtrar malla = (apdo. 5.6.3)

x Alinear malla = (apdo. 5.6.4)
Fill holes x Exportar = (apdo. 5.6.5)
Intecactie hole 1arg

x Comparar = (apdo. 5.6.6)
Filter mesh

Mo mcathang fiter

Align mesh
Albgr mesh o derence mesh

Export
Epart the dets  STL

Compare
° Compare the data against 2 refeorence
e

;

5.6.1 Mantener malla

Al seleccionar la funcion “Keep mesh* con la tecla izquierda del raton esta visible Unicamente la vista individual
de la situacion de escaneo seleccionada. Todos los demas datos de escaneo se ocultan.

E’ Observe lo siguiente

Para obtener instrucciones completas sobre la Barra de herramientas (= véase apdo. 4.3) / Comandos con botones del raton y
con el keypad (= véase apdo. 5.2).

Yo



5. Fundamentos de operacion

5.6.2 Rellenar agujeros

La funcion “Fill holes”(asistente de rellenado de agujeros) es una herramienta interactiva que permite al usuario
rellenar los datos 3D (agujeros) que faltan en el célculo de los conjuntos de datos. Existe la opcion de rellenar

automaticamente todos los agujeros o Unicamente los agujeros seleccionados.

Con los parametros estandar predefinidos, se igualan los bordes de los
agujeros antes de rellenarlos. Esto da lugar a un conjunto de datos sin
agujeros con tan solo muy pocas iteraciones.

Los bordes de todas las superficies aparecen marcados en amarillo.

LR P . GRS

A la hora de rellenar los agujeros, se recomienda mostrar Unicamente la
situacion de escaneo que debe ser procesada (Mantener malla).

Observe lo siguiente
El rellenado de agujeros NO PUEDE ser revertido (la funcion “Deshacer” esta inactiva). Todas las demas funciones de la

Barra de herramientas (= véase apdo. 4.3) y los Comandos con botones del raton y con el Keypad (= véase apdo. 5.2)

estan activos.
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5.6.2.1 La ventana de control para el asistente de rellenado
de agujeros muestra 5 secciones:

Seccion 1: Agujeros

En esta seccion se listan el nUmero de agujeros conforme al tamafio y nUmero de bordes; el usuario

puede seleccionar agujeros individuales.

Hole Fill Assist

Holes

0.13
2@
0.17
0.17

W N

No. O [mm] Edges

W w s bh

-~

|

Activar o desactivar todos los agujeros
NUmero de agujeros encontrados tomando en consideracion el
tamano y el estado de seleccion en la "restriccion”

9 Clasificar por didmetro o numero de bordes

e Activar o desactivar un agujero

En la vista inicial, todos los agujeros aparecen marcados en amarillo.

Seccion 2: Limites

Aqui es posible limitar los agujeros que se desea cerrar en base a su tamafio y estado de seleccion.

0 Unidad que describe el "tamafio de agujero",
bien didmetro o numero de bordes

e Tamafio de agujero
e Activar los limites

Q Activacion de la restriccion en areas seleccionadas
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5. Fundamentos de operacion

Seccion 3: Parametro

Determinar como se debe rellenar un agujero.

Darameter p “orrederas , cada una con 5 pasos para definir el modo de rellenado
Standard

Keep Borders L
Standard

Rekabdty f '
Standard

Resolution C

Mantener bordes

% No: El asistente iguala automaticamente los bordes de los agujeros para lograr un mejor resultado de rellenado.
% Less [ Standard / More (Menos/Estandar/Mas): La conservacion de los bordes se pondera progresivamente.
x Exact (Exacto): El borde del agujero no se modifica. Esto puede provocar que no se rellene un agujero

ya que, sin una igualacion previa, presentara una geometria de borde demasiado compleja para

rellenarla.

Fiabilidad

% Lowest (Minima): Con la fiabilidad configurada a "minima", el asistente presta poca atencion a la forma del
rellenado, dandose prioridad al cierre de los agujeros. En funcion de la geometria de los bordes, esto
puede dar lugar a un acabado superficial con artefactos de mayor tamafio o que algunos agujeros
queden cerrados tan solo parcialmente.

% Low/ Standard / High (Baja/Estandar/Alta): El asistente presta una mayor atencion a obtener unas transiciones homogéneas en los
bordes de los agujeros. No estan permitidos los agujeros parcialmente rellenados, lo cual significa que un agujero podria no quedar bien
cerrado si la geometria es demasiado compleja.

% Highest (Maxima): Se realiza un esfuerzo de calculo adicional para lograr el rellenado homogéneo mejor posible.

Resolucion
% Standard (Estandar): La resolucion del rellenado se autoorienta en base a la resolucion media de los bordes de los agujeros.
x Lowest / Low [ High / Highest (Minima/Baja/Alta/Maxima): Disminuye o aumenta la resolucion en relacion al

modo “Estandar” hasta un minimo de un tercio o hasta un maximo del triple.
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5. Fundamentos de operacion

Seccion 4: Seleccion

Seleccion de triangulos especificos con la opcion para eliminarlos y, de este modo, eliminar las estructuras interferidoras.

o Seleccion de elementos de superficie contiguos que no contienen mas triangulos
que el nimero de triangulos especificado en el campo derecho.

NUmero maximo de tridngulos para la seleccion de un area contigua

Triangles
[ Seiect Shels l < 100 wj 124 Seleccion de triangulos que no estan correctamente ligados a la superficie

@ : | ] ( : 'Q gSeleccic’)ndetodosIostriénguloscolindantes

Cuando esta activada la restriccion de las areas seleccionadas, se ejecutan todas las

acciones de "seleccion" solo en el area seleccionada.

Seccion 5: Accion

Iniciacion del rellenado, creacion de puentes, cierre del asistente.

@9 Deshacer la Ultima opcidn

Afadir puentes para, p. ej., conectar bordes o islas

g @ Iniciar el proceso de rellenado con las condiciones de bordes
y | @

,—.
i

configuradas mas arriba

Salir del asistente y guardar los pardmetros configurados. En el siguiente

9
]

arranque, apareceran preseleccionados los mismos parametros.

Salir del asistente sin guardar los parametros




Ejemplo de creacion de un puente:

Haga clic en el boton “Bridge" (Puente) y acepte o ajuste los valores
configurados.

x Mantenga pulsada la tecla "Ctrl" y seleccione los dos tridngulos que
desee conectar mediante el puente.

x Al hacer clic en "Apply", se acepta el puente y se actualizan los bordes de
manera acorde.

% Cierre el panel de control "Mesh Bridge” haciendo clic en el botén
“Close” (Cerrar)

% Acto seguido, se puede rellenar el agujero partido seleccionando el

numero de agujero (Seccion 1 - Agujeros) y confirmandolo con el botén
de rellenar “Fill” (Seccion 5 - Accion).
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5. Fundamentos de operacion

5.6.3 Filter mesh (Filtrar malla)

La funcion “Filter mesh” suaviza la superficie mostrada (red poligonal) de un objeto a escanear.

m Observe lo siguiente

Tras trabajar en el conjunto de datos 3D con la funcion “Fill holes” (Rellenar agujeros), se recomienda suavizar la superficie.

5.6.4 Align mesh (Alinear malla)

La funcion “Align mesh" se describe en = apdo. 5.5.9 “Alineacion de los conjuntos de datos”.

5.6.5 Export (Exportar)

Con la funcion“Export” (Exportar), es posible exportar y guardar en diferentes formatos de archivo los conjuntos de datos 3D
(ver seleccion de formato de archivo). De este modo es posible transferir los datos a diferentes
programas de procesamiento CAD dentales 3D, enviarlos en un correo electrdnico o cargarlos como

conjunto de datos de comparacion en el programa de escaneo.

Procedimiento de “Exportacion”:

. . X Pulse el boton “Export”
O ——
p— i = X Se abre la ventana del Explorador
p— " x Seleccione la ruta de acceso para guardar el archivo (si no viene
& boetes W 1 . predefinida)
LR & . . .
& Cweeh g J x Seleccione el formato de archivo correspondiente
tarem oy ™ {
= X Introduzca el nombre de archivo
A
- e o hadiendo i Sy
v W e o ! x Guarde el archivo haciendo clic en el botdn "Save" (Guardar).
: - Futem e tamaan
H Ve - . |
|
' - -

S tyem =) |
| T |
. PNy avwore Chi e sy

Ya



5.6.6 Compare (Comparar)

La funcion Compare permite al usuario leer conjuntos de datos de registros previos y compararlos

con el conjunto de datos activo.

Esta funcion resulta Util, por ejemplo, para comparar modelos dentales fresados con el conjunto de datos de salida.

Procedimiento de “Comparacion™:

— X Pulse el botén “Compare”
T4 T »
E = % Se abre la ventana del Explorador
B ]
wo— . % Seleccione la ruta de acceso para guardar el archivo (si no viene
W Sy B L B - Sel . I . ded d
B Ovssiowh < NI N g AL it % Seleccione el conjunto de datos que desee comparar
L Racwt P poIStE BT x12 e . . . y
i . oy % Abra el archivo haciendo clic en el boton "Open"
36 Uiesen ) i ) i
< asmerm % Se pide al usuario que alinee los conjuntos de datos,
P
. ’ . . .
| B -> véase el apdo. 5.5.9 "Alineacion de los conjuntos de datos"
Vebore
' % Adopte la alineacion haciendo clic en "OK"
& Loy y 2 J
l T name 20015 N LN wppenee o 3T beme (0 .
X Se abre la ventana de "Inspection" (Inspeccion)
% Elrango de error dentro del cual se realiza la comparacion de los dos
agerel & ridwin 0 A , " ,
Conpans woin gt o o Y conjuntos de datos entre si se puede modificar con los parametros de error
minimo y de error maximo.
Miresum Eroe o .
% Recomendamos adoptar los parametros como se propone para lograr un
Mairan Enox 01 resultado de comparacion.
% Pulse el boton "Compare"
| Compan

Ye



5. Fundamentos de operacion
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% Se calculany visualizan las desviaciones entre los conjuntos de datos
actual y cargado.

Cada valor de distancia tiene asignado un color en funcién del gréfico de
colores mostrado.

x Areas verdes: Concordancias en el area del valor de error minimo
(no existe desviacion de los conjuntos de datos).

x Areas rojas: Desviacion de los conjuntos de datos. La desviacién es
mayor que el valor positivo del error maximo.

x Areas magenta: La desviacion de los conjuntos de datos

es mayor que el valor negativo del error maximo.

% La comparacion se puede guardar como archivo de imagen
haciendo clic en el botén "Snapshot".

x Se abre la ventana del Explorador

x Seleccione la ruta de acceso al archivo

% Seleccione el formato de archivo correspondiente

x Introduzca el nombre de archivo

% Guarde el archivo haciendo clic en el boton "Save" (Guardar).

% Sj se ha terminado la comparacion, es posible cerrar la ventana
"Inspection” (Inspeccidn) de nuevo haciendo clic en "OK".
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6. Colocacion del objeto a escanear en el escaner

La posicion de escaneo depende de la estrategia de escaneo y de los marcadores utilizados durante la aplicacion.

Il 6.1 Base del modelo

Para colocar el objeto a escanear
sobre la"Base del modelo", el usuario
debe utilizar BluTack Art:
ZFX02002063

El objeto a escanear debe posicionarse

centrado respecto al eje de rotacion.

El usuario debe proceder con cuidado
a la hora de posicionar firmemente el
objeto a escanear con el fin de
asegurar que la posicion del objeto a
escanear no varie mientras se
eliminen segmentos individuales del
modelo

Wrong position (Posicion incorrecta)
El objeto a escanear esta
posicionado demasiado alto.

El objeto a escanear no debe

sobresalir de la ldmina perforada azul.

Wrong position (Posicion incorrecta)
El objeto a escanear esta

posicionado demasiado bajo.

Wrong position (Posicion incorrecta)
El objeto a escanear esta
posicionado demasiado atras.

Las Placas Espaciadoras sirven
para ajustar la altura correcta.

Wrong position (Posicion incorrecta)
El objeto a escanear esta posicionado
demasiado hacia adelante.




6. Colocacion del objeto a escanear en el escaner

Bl 6. MultiDie (Multimodelo) I

Rellene los agujeros de aceptacion preasignados con masilla dental y aplanela. Presione con los distintos

dientes (modelos dentales) contra la masilla de tal manera que puedan ser detectados correctamente

por el escaner.

Bl 63 Zfx™ Synchronizer (Sincronizador Zfx™) I

Para alinear el Zfx™ Synchronizer, observe las instrucciones de empleo del Zfx™

Synchronizer y fijelo al escéner utilizando la base de fijacion.
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7. Proceso de escaneo

Bl ;1 Descripcion sinoptica de los procesos de escaneo posibles I

X Modelos de escayola estandar

x Coronas/puentes totalmente anatomicos

x Cofias de una capa/modelos de escayola

x Cofias multicapa y armazones reducidos anatomicamente

x Armazones/modelos de escayola de puentes

% Incrustaciones inlay/reconstrucciones onlay/puentes inlay

x Modelo de tejido blando

x Escaneo situacional (Preoperatorio)

% Implante/cuerpo a escanear (cuando esté disponible en el Zfx™ Manager)
X Registro de mordida o modelo de maxilar/mandibula alineada
x Colocacion de marcadores

m Observe lo siguiente
La orden de escaneo se define con el Zfx™ Manager o con el Configurator. El software de escaneo

determinara a continuacion los diferentes pasos de escaneo.

E’ Observe lo siguiente
El Zfx™ Synchronizer esta recomendado para su uso junto con el Zfx™ Evolution, ya que ha sido

concebido para la compatibilidad con el sistema.

ax



7. Proceso de escaneo

lll ;. Procedimiento deescaneo NN

0 Abrir la orden de escaneo: Introducir la orden en el Zfx™ Manager especificando las restauraciones necesarias, datos del paciente,

especificaciones de materiales, etc.

- apdo. 5.4 "Modo de Operacién — Configuracion”

Q Iniciar la orden de escaneo: Inicie la orden de escaneo desde el Zfx™ Manager o directamente desde el programa de escaneo
-> apdo. 5.5 "Modo de Operacion — Escaneo"

9 Scan object (Objeto a escanear): Coloque el objeto a escanear dentro del escaner
-> apdo. 6 "Colocacion del objeto a escanear en el escaner"

0 Setting brightness (Ajuste del brillo): lluminacién 6ptima del area a escanear
-> apdo. 5.5.5 "Ajuste del brillo"

e Define scan area (Definir el area de escaneo): Seleccione el area de escaneo con el ajuste de marco
- apdo. 5.5.3 "Definir areas de escaneo"

@ Tooth selection (Seleccion de diente): Seleccione el area de escaneo con el circulo de posicion
-> apdo. 5.5.4 "Seleccion de dientes"

a Start Scan (Iniciar escaneo): Iniciar Escaneo con la flecha a la derecha
—>apdo. 5.5.2 "Asistente de escaneo/Ayuda"

El escaner escanea el objeto y registra los datos (este proceso puede tardar unos pocos minutos).

e Additional Scan (Escaneo adicional): El usuario puede afiadir mas escaneo a los datos configurados
-> apdo. 5.5.6 "Escaneo adicional en el paso de escaneo"

e Select data set (Seleccionar conjunto de datos): Eliminar los datos innecesarios
- apdo. 5.5.8 "Seleccionar y eliminar conjuntos de datos"

@ Conclude scan (Concluir escaneo)

o repetir todo el proceso de escaneo = hasta el punto 4.

En funcion del nUmero de pasos de proceso visualizados en el Asistente de escaneo, se repetira el
procedimiento con los puntos 1 hasta 10 para el paso de proceso dos y para todos los pasos de
proceso siguientes de una orden de escaneo. Pero puede ampliarse mediante la funcion
"Alineacion de los conjuntos de datos" (= véase apdo. 5.5.9).
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Il 73 Ejemplos practicos ]

Dos ejemplos practicos de:
X Matchholder scan (Escaneo de marcadores): Implantes con marcadores codificados

X Articulator (Articulador): Escaneo de un maxilar/mandibula completos/alineacion de antagonistas

Lo encontrara en = Capitulo 11 - "Ejemplos practicos".

Il 7., Abortar escaneo I

Es posible abortar un escaneo en cualquier paso de una orden de escaneo con el botdn de salida para cerrar ventana
"Close Window", excepto si el escaneo ya haya sido arrancado: En tal caso, el usuario debe retroceder con la tecla de

flecha izquierda y concluir el proceso de escaneo.

Un paso de proceso se puede abortar independientemente de si se ha ejecutado o no un escaneo. Todos los datos
ya registrados para el momento en que se detiene la orden de escaneo se guardan automaticamente en el archivo

de paciente creado con el Zfx™ Manager.

Bl ;; Reanudacion de una orden de escaneo abortada I

Una orden de escaneo ya existente se puede reanudar mas adelante.
Los datos almacenados en el archivo de paciente se cargan automaticamente desde el Zfx™ Manager

en el programa de escaneo al arrancar el programa de escaneo.

0 Inicie el Zfx™ Manager
e Seleccione el archivo de paciente

e Arranque el programa de escaneo mediante el boton de escaneo

Como alternativa, el usuario puede acceder directamente al programa de Escaneo abriendo el archivo de paciente via el Explorador.

El fondo de imagen del Asistente de escaneo

indica si ya se han registrado los datos:
Blue background (Fondo azul):

Todavia faltan los datos necesarios para este paso de

Green background (Fondo verde): escaneo

Jaw Model Ya existen los datos necesarios para este paso de laboM wel,
escaneo

En funcion de lo que se necesite, los pasos de escaneo se pueden repetir, saltar o se pueden modificar los pasos de escaneo que
falten.
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8. Mantenimiento

El desgaste prematuro, un ciclo de vida del producto acortado y anomalias funcionales son debidas a un
mantenimiento y cuidado inadecuados. Ejecute un mantenimiento y cuidado adecuados con regularidad y
encarguelo exclusivamente a técnicos debidamente formados de Zfx. Zfx recomienda firmar un contrato de

mantenimiento con Zfx.

Bl 8.1 Limpiezay mantenimiento -]

Los componentes se deben mantener con cuidado y utilizando detergentes adecuados.

A Precaucion

% iNo utilice productos de limpieza o disolventes tales como agua regia, PER, detergentes sanitarios, detergentes que
contengan alcohol o detergentes para grasas!
Nunca ajuste o gire los anillos de apertura del diafragma de la cdmara o del proyector.

% No limpie el proyector ni los objetivos de la camara ya que esto puede provocar dafios.

E’ Observe lo siguiente
Siempre mantenga la puerta cerrada para reducir la acumulacion de polvo en el interior del sistema.

Il 8. Acciones periodicas 1

x Elimine los puntos sucios con un pafio mojado, pero sin detergente.
x Limpie la puerta y el carenado exterior con una bayeta fina seca.
x Limpie los carriles guia y el interior del escaner con un pequefio aspirador del polvo.

A Precaucion

No utilice aire comprimido ni toque las lentes.
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9. Anomalias funcionales

Avise al departamento de soporte técnico ante cualquier anomalia funcional que no pueda ser resuelta con ayuda

de la informacion contenida en la tabla inferior.

Il 9.1 Resolucion de anomalias funcionales

Problema Descripcion Solucion
El programa no arranca X Mensaje de error % Encender el escaner
X Comprobar la conexion de red
DPTOCAT Meqzagedi 7t x
COTOCAT beermany | wineng cotedt siorvations { Ene |1 Rearrancar el Zfx™ Manager
X

Calibracion no correcta X Mensaje de error: no se han X Comprobar si presenta dafios la Placa de Calibracion.
podido leer varias marcas
X Valor eficaz > 12 pm X Ponerse en contacto con un técnico de mantenimiento.
Ha fallado la deteccion del area de escaneo o X Pese aque laalineaciony la Aplicar spray antireflectante Zfx™.
hay agujeros de escaneo en laimagen exposicion son optimas, no se ha % Cambie la posicién del modelo.

escaneada

podido escanear un area

Anomalia funcional del escaner debido a % Elequipo se calienta X Asequrar que la distancia minima a la pared sea de 0,25 mm.
una ubicacién incorrecta considerablemente
Fusible de proteccion lento: Unas variaciones Condensacion Ponerse en contacto con el técnico de mantenimiento
importantes de temperatura o una humedad Cortocircuito eléctrico x  Esperar hasta que el equipo alcance la temperatura
elevada de! aire pueden provocar la Se ha desajustado la unidad del ambiente (18° - 20°) y esté completamente seco.
condensacion de aguay, por tanto, g e
I e p . sensor debido a variaciones
cortocircuitos eléctricos asi como desajustar el ;
. . - importantes de la temperatura.
ajuste original de la unidad del sensor.
Caodigo de barras en el Zfx™ Synchronizer X El programa no puede leer los X Comprobar silas marcas del codigo estan dafiadas o
codigos de barras. sucias. Repetir el proceso de reconocimiento.
X Sisigue siendo imposible reconocer las marcas del

cddigo, pongase en contacto con el técnico de
mantenimiento.

Proceso de escaneo abortado

X Elescaner se detiene de
manera repentina durante el
proceso de escaneo.

Chequear la alimentacion eléctrica

Reiniciar el programa

ay



10. Descripcion del producto

10 Hojadedatos I

Conjunto de componentes del Zfx Evolution plus, incluidos:

e Sensor e  Electronica
e  Unidad de posicionamiento e Mazode cables
e  Placade calibracion e  Fuente de alimentacion de sobremesa

Generalidades

Alimentacion eléctrica (externa) AC g0 - 265 Voltios, 50— 60 Hz

Entrada de alimentacion 70 W

Interfaz USB 2.0

Sistema operativo Windows Windows 7 64 Bits
Sensor

Sensor de camara b/n, CCD, USB

Resolucion de la camara 2x1.280 x 1.024 Pixeles

Unidad de proyeccion Técnica de proyeccion miniaturizada

Fuente de luz 25 W LED (verde)

NUmero de franjas proyectadas 128

Tiempo minimo de adquisicion [ms] 29000

Angulo de triangulacién [grados] 20

Longitud de base 85

Distancia de trabajo 210

Campo de vision [mm] @ 140

Tamafio de campo de vision [mm] 140 X 80

Profundidad de medida [mm] ® 66

Resolucion x,y [um] ®) 83

Limite de resolucion (z) [um]

Ruido (z) [pm] ©® +6

Precision de funciones [um] @ <9
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Unidad de posicionamiento

Unidad de posicionamiento 2 ejes

Angulo de giro [°] +360

Angulo de inclinacion [°] +45 hasta -9o0

Dindmica Movimiento de giro e inclinacion sincronizados
Precision de posicionamiento [°] <0,5

Velocidad de posicionamiento [°/s] >120

Limite méaximo de carga [kg] 1,5

Volumen Util [mm] 140 X 80 X 80

Placa de calibracion

Material Ceramica vitrea de precision

Dimensiones [mm] 120 X 80 X 3.6 (con areas redondeadas R = 60 mm)

Color Blanco, opaco, mate

Estructuracion Reticula de cromo oscuro con marcadores de calibracion
Precision estructural [pm] £3

Rango de temperaturas de servicio [°C] 18 hasta 22

Observe lo siguiente:

Los datos anteriores corresponden Unicamente a un solo disparo.

Las especificaciones de medicion son valores medios para el drea central del campo de medida, que se pueden lograr en
condiciones de medida definidas y con una calibracion de precision del sensor y son validas Unicamente en combinacion
con una configuracion del sistema suministrada por Zfx. Todas las especificaciones de precision pueden depender de la
superficie del objeto y de las condiciones ambientales.

1.

Todos los valores indexados en esta hoja de datos son valores medios dentro de las tolerancias especificadas y
permiten reconocer el tamafio del valor medido. Asi, la diagonal de la pantalla del campo de medida "135" puede

moverse dentro de unos margenes de + 10%.
El tamafio del campo de medida se denomina plano cero.
Expansion maxima en la direccion z.

Los valores de la resolucion lateral se han calculado tedricamente (Ratio del tamafio del campo de medicion y el
numero de pixeles del chip de la camara)

El limite de resolucion se define como la precision tedricamente alcanzable.

El ruido se determina a partir de la desviacion de los puntos medidos hacia una curva de ajuste 6ptimo. El ruido de
los datos 3D medidos depende en gran medida del ruido del chip de la camara utilizado.

Precision tipica de las funciones de la serie de productos. La determinacion de la precision tipica de las funciones
se realiza conforme a la directriz VDI 2634
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10. Descripcion del producto

10.2 Fusible protector ]

Los fusibles protectores autorizados son:
Littlefuse 2183.15P T3.25AL250VP BSI, CSA

A Precaucion

La sustitucion de los fusibles protectores esta permitida Unicamente si es realizada por personal de mantenimiento debidamente
formado. Esta permitido utilizar Unicamente el tipo de fusible arriba mencionado. El uso de fusibles protectores no autorizados
tendra como consecuencia la anulacion de los derechos de garantia legal y garantia del fabricante.

103 Condiciones operativas |

Rango de temperaturas permitidas: min. 18° Ca max. 25° C
Humedad relativa max. admisible: 80%
Altitud sobre el nivel del mar max. admisible: 2000 M

Estd permitido su uso Unicamente en recintos interiores

104 Condiciones ambientales, transporte y almacenaje ]

Rango de temperaturas: min. -18° C hasta max. 55° C
Humedad del aire: 5 % hasta max. 95 %
Presion del aire: min. 700 hPa hasta max. 1060 hPa

A Precaucion

Las variaciones importantes de temperatura o los extremos y una humedad elevada del aire pueden provocar
condensacion y, por tanto, cortocircuitos eléctricos asi como afectar al ajuste original de la unidad del sensor.
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Proyector - Etiqueta de modelo

La etiqueta de modelo esta situada en la parte posterior del equipo.

Simbolo Significado Simbolo Significado ‘
Modelo Modelo de equipo Atencion: jObserve las instrucciones
Hﬂ contenidas en el manual del usuario!
SN NUmero de serie C € Marcado CE
REF NUmero de material Informacion para eliminacion, ver “Uso

previsto”

X

Fusible protector

Equipo perteneciente a la Clase de proteccion llI

Corriente continua

105 Lampara funcional

La ldmpara funcional indica el estado operativo del escaner o si existe una interferencia:

Indicacion:
Luz permanente:

Destellos dobles rapidos:

Destellos lentos:

Estado
Estado operativo
Mensaje de error, p. e]., puerta abierta

Escaneo en curso




11. Ejemplos practicos

Bl 111 Escaneo de marcadores I

Configuracion en el Zfx™ Manager

Ejemplo de escaneo:
Entrar en el Zfx™ Manager

Crear una nueva orden: Introducir datos de paciente, de técnico o de la
orden

Datos de la orden

Corona anatomica: Diente 24
Tipo de implante: Pilar personalizado
Escaneo de encias: Activado

Guardar la orden:

Sistema de Numeracion Dental FDI utilizado

La orden de escaneo ya ha sido creada con el Zfx™ Manager, desde donde se puede iniciar el escaneo mas adelante.

Al hacer clic en el boton "Scan" se arranca el programa de escaneo. Al arrancar aparece la interfaz de usuario descrita en = apdo. 5.5.1.

Procedimiento de manejo del programa de escaneo
Con el Configurador, el usuario puede mas adelante rechequear la orden de escaneo creada con el

Zfx™ Manager y afadir, si es preciso, una restauracion.
m Observe lo siguiente
No todos los programas del Dental Manager son compatibles con la configuracién adicional. Siempre

compruebe si el Dental Manager ha aceptado la restauracion creada por el Configurador.

Para el ejemplo elegido, se requieren 3 pasos, > véase apdo. 5.5.2 "Asistente de escaneo/Ayuda"

Jaw Moddl Additional Scan

E’ Observe lo siguiente
La imagen mostrada en el Asistente de escaneo (= véase apdo. 5.5.2 "Asistente de escaneo/Ayuda") cambia a color
verde tan pronto como los datos 3D de un paso de trabajo han sido registrados. Opcional: modificar la secuencia de
procesamiento descrita en = apdo. 5.5.2 "Asistente de escaneo": el usuario puede seleccionar el siguiente paso con la
tecla izquierda del raton.
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11. Ejemplos practicos

Paso de trabajo 1/3 — Escaneo de maxilar superior

T X Abra la puerta del escaner
% Inserte el modelo de maxilar superior

X Posicionar el maxilar en la Base del Modelo,

- véase Capitulo 6 "Colocacién del objeto a escanear en el escaner”

x Cierre la puerta del escéner

Inicie el escaneo haciendo clic en el botén "Scan"

x Ajuste el brillo = apdo. 5.5.5)
% Defina el drea de escaneo (= apdo. 5.5.3)
x Seleccione el diente (= apdo. 5.5.4)

g D = Inicie el escaneo haciendo clic en el botdn "Flecha" a la derecha

Ahora, el usuario puede decidir si desea registrar mas datos. El boton

"Additional Scan" (Escaneo adicional) inicia un escaneo adicional, = véase

apdo. 5.5.6 "Escaneo adicional en el paso de escaneo - Escaneo adicional"

Si no se requiere un escaneo adicional por haberse registrado todos los

datos relevantes: = termine el proceso haciendo clic en la tecla de
flecha a la derecha.

"

"

o

e e
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-
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- - e
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Paso de trabajo 2/3 —Escaneo de la encia

x Abra la puerta del escaner
% Elimine los dientes adyacentes del modelo
X Inserte la encia

x Cierre la puerta del escéner

Inicie el escaneo haciendo clic en el botén "Scan"

= x Ajuste el brillo (= apdo. 5.5.5)

= % Defina el drea de escaneo (= apdo. 5.5.3)
” x Seleccione el diente (= apdo. 5.5.4)

i
C

= Inicie el escaneo haciendo clic en el botdn "Flecha" a la derecha

Ahora, el usuario puede decidir si desea registrar mas datos. El boton

"Additional Scan" (Escaneo adicional) inicia un escaneo adicional, véase

= apdo. 5.5.6 "Escaneo adicional en el paso de escaneo - Escaneo

adicional"

Si no se requiere un escaneo adicional por haberse registrado todos los

t "

(&

E L I
TG

datos relevantes: = termine el proceso haciendo clic en la tecla de

flecha a la derecha.

El programa avanza automaticamente al siguiente paso.

m Observe lo siguiente
Sino es posible alinear automaticamente los datos del paso 1y del paso 2 (p. e]., ya que el modelo se deslizé en la placa
soporte), se pide al usuario que alinee los registros. Procedimiento:
-> véase el apdo. 5.5.9 "Alineacion de los conjuntos de datos"

¥



11. Ejemplos practicos

Paso de trabajo 3/3 — Escaneo de marcadores

x Abra la puerta del escaner

X Inserte el marcador en el modelo de maxilar

X Posicione los dientes adyacentes

% Seleccion: Marcador codificado o Marcador no codificado
x Cierre la puerta del escaner

Inicie el escaneo haciendo clic en el botén "Scan"

x Ajuste el brillo (= apdo. 5.5.5)
x Defina el drea de escaneo (= apdo. 5.5.3)

x Seleccione el diente (= apdo. 5.5.4)

= Inicie el escaneo haciendo clic en el botdn "Flecha" a la derecha

: -
A
e

- o

x Ajuste de nuevo el brillo (eapdo. 5.5.5)

E’ Observe lo siguiente
Cuando ajuste el brillo para el reconocimiento de marcadores,

es mejor una sobreexposicion que una subexposicion.

can Marker

Inicie el reconocimiento de los marcadores con el botdn "Scan Marker"
(Escanear marcador).

El usuario puede detectar si el reconocimiento de marcadores se ha
realizado con éxito por el aspecto del marco verde en torno al marcadory
la indicacion del tipo de marcador.

Si se cumplen ambas condiciones, el botdn de Flecha derecha estara
habilitado y el usuario podra iniciar el escaneo.

:] Inicie el escaneo de marcadores haciendo clic en el boton "Arrow"
(Flecha) a la derecha.
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Ahora, el usuario puede decidir si desea registrar mas datos. El
botdn "Additional Scan" (Escaneo adicional) inicia un escaneo
adicional,

=2 véase apdo. 5.5.6 "Escaneo adicional en el paso de

escaneo - Escaneo adicional"

Si no se requiere un escaneo adicional por haberse registrado todos los

datos relevantes: u termine el proceso haciendo clic en la tecla de
flecha a la derecha.

D

Sistema de Numeracion Dental FDI utilizado

Introduccion del Sub-Tipo
Abra el menu desplegable Sub-Type (Sub-Tipo) con la tecla derecha del
raton y seleccione un subtipo.

m Observe lo siguiente
Es imperiosamente necesario introducir la descripcion exacta del tipo

para el Marcador seleccionado.

Los Subtipos pueden ser:

Lock (Bloquear): anti-rotation = se impide la rotacion

No lock (No bloquear): rotating freely = no se impide la rotacion
TI-BasBase TI): pilar hibrido que consta de una base de titanio y un

perfil de cuerpo acoplado

\

) T
"

f 3 =
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‘ 3 -
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Se ha ejecutado el proceso de escaneo y se han registrado
todos los datos necesarios.

El usuario puede seleccionar y eliminar los datos registrados
innecesariamente recopilados, - véase apdo. 5.5.8

"Seleccion y eliminacion de conjuntos de datos".

E’ Observe lo siguiente

Todas la imagenes contenidas en el Asistente de Escaneo son verdes, =
véase apdo. 5.5.2 "Asistente de escaneo/Ayuda", lo cual significa que se
han registrado datos 3D para cada paso de escaneo.




11. Ejemplos practicos

Il 1. Sincronizador Zfx™ codificado |

Con ayuda de un Sincronizador Zfx™ codificado, no es preciso seleccionar ninguna plataforma

masy, por tanto, se puede reducir el indice de errores.

Se determina qué se debe escanear en el Zfx™ Manager y habitualmente el escaneo se arranca

también desde éste.

Ejemplo de escaneo:
Entre en el Zfx™ Manager:
x Cree una nueva orden

% Introduzca los datos de la orden

La orden puede presentar el siguiente aspecto: Copia reducida:

Diente11
Corona anatomica: Diente 16
Antagonista: Dientes 41/46
Dientes contiguos: Dientes12/21y15/17

x Seleccione el Tipo de antagonista - Articulador virtual
x Guardar Orden

X Inicie el escaneo haciendo clic en el boton "Scan"

Sistema de Numeracion Dental FDI utilizado

El botdn "Scan" del Zfx™ Manager inicia el programa de escaneo. La interfaz de usuario para el modo

Escaneo aparece como se describe en = apdo. 5.5.Modo de Operacion — Escaneo”.

Paso de trabajo 1 de 3 - Escaneo de modelo de maxilar completo

Abra la puerta del escaner

Inserte el Zfx™ Synchronizer con ambos modelos de maxilar sujetos
X Parasujetar la mandibula al Zfx™ Synchronizer, ver la descripcion

detallada del Zfx™ Synchronizer

Cierre la puerta del escaner

Inicie el escaneo haciendo clic en el boton "Scan"

7Y



Ajuste el brillo > (apdo. 5.5.5)
Defina el drea de escaneo =2 (apdo. 5.5.3)
Seleccione el plano de ajuste ("Plano horizontal de

Frankfurt" o "Plano de Camper")

= Inicie el escaneo haciendo clic en el botdn "Arrow" a la derecha.

Las marcas codificadas del Zfx™ Synchronizer son reconocidas
automaticamente. Si no es posible leer un cddigo, tenga presente la

nota contenida en las = "Anomalias funcionales", Capitulo g.

Observe lo siguiente
El programa reconoce solo el Zfx™ Synchronizer codificado.

= Continve el escaneo haciendo clic en el boton "Arrow" a la derecha

R L
R LT

Ahora, el usuario puede decidir si desea registrar mas datos. El boton
"Additional Scan" (Escaneo adicional) inicia un escaneo adicional, = véase

apdo. 5.5.6 "Escaneo adicional en el paso de escaneo - Escaneo adicional"

Si no se requiere un escaneo adicional por haberse registrado todos los
datos relevantes: u termine el proceso haciendo clic en la tecla de
flecha a la derecha.

Los datos se recalculan y resumen en un conjunto de datos 3D. Este proceso
tarda unos pocos segundos, observe el indicador de barra de progreso. Una
vez registrados los datos, el programa avanza automaticamente al paso

siguiente.




11. Ejemplos practicos

Paso de trabajo 2 de 3 — Escaneo de maxilar superior

No es necesaria una seleccion manual para el paso siguiente (opcional),

- véase apdo. 5.5.2 "Asistente de escaneof/Ayuda".

% Abra la puerta del escaner.

X Retire el Zfx™ Synchronizer del escaner.

x Retire el modelo del Zfx™ Synchronizer — ver descripcion detallada
del Zfx™ Synchronizer

x Sujete el modelo de maxilar superior a la Base del Modelo e insértelo
en el escaner

x Cierre la puerta del escaner

Confirme haciendo clic en el botén "Scan"

x Ajuste el brillo = (apdo. 5.5.5)
x Defina el 4rea de escaneo =2 (apdo. 5.5.3)
x Seleccione el diente = (apdo. 5.5.4)

Ahorg, el usuario puede decidir si desea registrar mas datos. El boton
"Additional Scan" (Escaneo adicional) inicia un escaneo adicional, = véase

apdo. 5.5.6 "Escaneo adicional en el paso de escaneo - Escaneo adicional"

-
"
L]
e e
AT -~ . . . .
i: Si no se requiere un escaneo adicional por haberse registrado todos los
-
.n . . .
e x= datos relevantes: g termine el proceso haciendo clic en la tecla de
flecha a la derecha.
Se pide al usuario que alinee los conjuntos de datos

- véaseel apdo. 5.5.9 "Alineacion de los conjuntos de datos"

Confirme la alineacion haciendo clic en "OK"

El programa calcula los datos necesarios y avanza automaticamente al

. ——|

siguiente paso de trabajo.
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Paso de trabajo 3 de 3 - Escaneo de maxilar inferior

No es necesario seleccionar manualmente el siguiente paso de trabajo

(opcional), = véase apdo. 5.5.2 “Asistente de escaneo/Ayuda".

x Abra la puerta del escaner.

X Retire el modelo del maxilar superior del escaner.

x Acople el modelo del maxilar inferior a la Base del Modelo e
insértelo en el escaner

x Cierre la puerta del escaner

Confirme haciendo clic en el botén "Scan"

x Ajuste el brillo = (apdo. 5.5.5)
x Defina el rea de escaneo =2 (apdo. 5.5.3)

x Seleccione el diente=> (apdo. 5.5.4)

-

TaRPDACS )

R L

Ahora, el usuario puede decidir si desea registrar mas datos. El boton
"Additional Scan" (Escaneo adicional) inicia un escaneo adicional, = véase

apdo. 5.5.6 "Escaneo adicional en el paso de escaneo - Escaneo adicional"

Si no se requiere un escaneo adicional por haberse registrado todos los

datos relevantes: = termine el proceso haciendo clic en la tecla de
flecha a la derecha.

Al



11. Ejemplos practicos

El programa calcula los datos necesarios y se marcan como registrados todos
los pasos de trabajo en el Asistente de Escaneo.

Se pide al usuario que alinee los conjuntos de datos = véase apdo. 5.5.9
"Alineacion de los conjuntos de datos". Confirme la alineacion haciendo clic
en "OK".

El programa calcula los datos necesarios y avanza automaticamente al

siguiente paso de trabajo.

Como conclusion o después de cada paso de trabajo, si es preciso eliminar los datos registrados innecesarios, el usuario puede
seleccionar y eliminar dichos datos.

-> véase apdo. 5.5.8 "Seleccionar y eliminar

m Observe lo siguiente
Todos los conjuntos de datos registrados se pueden visualizar y editar simultaneamente mediante el
botdn Post Processing (de Postprocesamiento). Esta funcionalidad del programa permite eliminar
simultaneamente todos los fragmentos de datos innecesarios en todas las vistas.

Fin del proceso de escaneo
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