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Indicaciones de uso Procedimiento

El soporte de blanks para pilares prefresados Zfx™ esta previsto para sujetar

el blank del pilar prefresado en su lugar dentro de la fresadora durante el 1. Montaje

proceso de fresado del pilar personalizado del paciente. El soporte de

blanks para pilares prefresados Zfx™ esta disefado para fijarse de forma per-  x  El soporte de blanks para pilares prefresa-

manente a un soporte de disco estandar. dos Zfx™ debe ensamblarse al soporte

estandar de discos. Consulte al proveedor
Descripcion del dispositivo de la fresadora o del CAM sobre el proceso
El soporte de blanks para pilares prefresados Zfx™ esta envasado con los de montaje y el soporte técnico.

siguientes componentes:
x  El soporte debe estar alineado con el so-
orte estandar para discos y con el eje de
1 x soporte de blanks para pilares Nave d idad P L. P . L, Y )
prefresados Zfx™, estandar 1 xllave de segurida la méaquina. A continuacion se muestra la
posicion del soporte:

El soporte de blanks para pilares prefresados Zfx™ es compatible con los

blanks de pilares prefresados Zfx™y Zfx™ GenTek (incluyendo los blanks de Figura 1. Posicion incorrecta de Figura 2. Posicion correcta de
calibracién), los cuales incorporan geometrias de conexién prefabricadas. la unidad ensamblada la unidad ensamblada
El soporte puede alojar un méximo de 3 blanks de pilares prefresados.

10,00 mm

2. Calibracion

Nota: El soporte estandar de blanks para pilares
prefresados se puede usar en todas las fresado- % Antes del primer uso o durante el mantenimiento periédico de la fresadora, la
ras compatibles con soportes de discos estan- unidad ensamblada debe calibrarse usando un blank de calibracién, como en
dar de 98 mm de didmetro y 10mm de altura. la Figura 3. El blank de calibracion se utiliza para confirmar la posicion del

soporte y del blank dentro de la fresadora.

298,50mm

x  El soporte contiene 3 posiciones de sujecion. Las 3 posiciones de sujecion se
utilizan para sujetar un maximo de 3 blanks para pilares prefresados Zfx™ y
Zfx™ GenTek (y blanks de calibracién). Para la calibracion, se deben instalar
y fresar los 3 blanks de calibracién.

x  Mida el resultado del fresado y, si procede, corrija cualquier desviacion en la
definicion del soporte CAM.

Figura 3. Blank de calibracion para pilares Zfx™ GenTek™,
n.° de art. ZFX18-CALIB.
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3. Montaje de blanks para pilares prefresados

%  Antes de acoplar los blanks para pilares prefresados en la unidad en-
samblada, limpie la unidad ensamblada y el blank del pilar con un
pafio seco y sin pelusa.

Nota: La humedad o la suciedad en el blank del pilar prefresado pue-
den generar un resultado de fresado desfavorable.

% Los blanks para pilares prefresados poseen tres muescas para su orien-
tacion. Oriente las muescas del blank con los tres pines del soporte
(Figura 4).

x  Con la herramienta de la llave de seguridad, apriete los blanks para
pilares prefresados en los tornillos azules hasta que los blanks estén
completamente fijados (Figura 5).

Figura 4. Figura 5.

Mantenimiento

Ademas de realizar la calibracion periddica del soporte, consulte al fabri-
cante de la fresadora para obtener las instrucciones de mantenimiento de
la méaquina.

Informacion sobre el fabricante

Zfx GmbH T+49(0) 8131/33244-0
Kopernikusstra3e 15 F +49 (0) 8131/33 244 -10
85221 Dachau www.zfx-dental.com
Alemania
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