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Manuale d’istruzioni
Adattatore di grezzo per  
abutment prefresato Zfx

TM  per 
supporti in vetroceramica

Indicazioni per l’uso
L’adattatore di grezzo per abutment prefresato Zfx™ per supporti in vetroce-
ramica ha lo scopo di consentire la compatibilità tra il sistema di serraggio di 
un supporto in vetroceramica e un grezzo per abutment prefresato Zfx™. 

Descrizione del dispositivo
L’adattatore di grezzo per abutment prefresato Zfx™ è confezionato singo-
larmente. L’adattatore viene consegnato preassemblato e consiste dei  
seguenti componenti:

1. 	 Perni di orientamento    
2. 	Adattatore    
3. 	Vite di fissaggio

L’adattatore di grezzo per abutment prefresato Zfx™ facilita la compatibilità 
tra il sistema di serraggio di un supporto a blocco in vetroceramica e grezzi 
per abutment prefresati Zfx™ e Zfx™ GenTek contenenti geometrie di colle-
gamento prefabbricate. L’adattatore di grezzo per abutment prefresato  
Zfx™ può essere usato su tutti i sistemi di serraggio che possono serrare  
collegamenti 10 x 10 mm (Figura 1).

1a. 	�Sistema di serraggio 10 x 10 mm per 
adattatore di grezzo per abutment 
prefresato Zfx™

 

1b. �	� Sistema di serraggio 10 x 10 mm stand-
ard di un blocco in vetroceramica

Installazione

1. 	 Grezzo per abutment prefresato    
2. 	Adattatore    
3. 	Vite di fissaggio
4. 	Supporto macchine

Step 1: Svitare la vite di fissaggio (3) dall’adattatore (2)

Step 2: Il grezzo per abutment prefresato (1) ha tre  
intagli che servono da orientamento. Orientare gli  
intagli sul grezzo ai tre perni sull’adattatore (2).

Nota: Prima di assemblare il grezzo per abutment 
prefresato all’adattatore pulire l’adattatore e il grez-
zo per abutment con un panno asciutto che non 
lasci pelucchi, in quanto l’umidità o la sporcizia  
presenti sul grezzo per abutment prefresato posso-
no dare un risultato di fresatura sfavorevole.

Step 3: Serrare la vite di fissaggio (3) nella porzione filet-
tata del grezzo per abutment prefresato (2)

Step 4: Assemblare l’unità adattatore/grezzo nel rispet-
tivo sistema di serraggio che viene usato, come da 
specifiche del fabbricante.

Guardate il nostro video d’installazione online
https://youtu.be/lb8rTzZuWkw
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Allineamento del sistema di coordinate con CAM
Le funzioni rilevanti per consentire questo allineamento sono le seguenti:

	× A	� La superficie piatta (A2) sull’adattatore determina l’orientamento  
esagonale (A1)

	× B 	 Superficie superiore (B) dei grezzi per abutment
	× �C	 Cilindro esterno dei grezzi pre-abutment

	 - �Posizione 1: Vicino alla superficie superiore (C1) (vicino al collegamento)
	 - Posizione 2: Vicino alla superficie inferiore (C2)

Manutenzione
Al di fuori della calibrazione periodica del supporto, per istruzioni sulla  
manutenzione della macchina consultare il fabbricante della fresatrice.

Informazioni sul fabbricante
	 Zfx GmbH		  T +49 (0) 8131 / 33 244 - 0

		  Kopernikusstraße 15	 F +49 (0) 8131 / 33 244 - 10
		  85221 Dachau		  www.zfx-dental.com
		  Germania
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