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Propriedades especificas do material Instrugoes de uso

Composicdo quimica [% em peso] 1. Indicacées
Zfx™ Zirconium Color Effect sdo blocos de fresagem dentarios de didxido de
210, + HfO, +Y,0, 299 X ¢ . , o Tesanem der
zirconio para o fabrico de préteses dentarias. Zfx™ Zirconium Color Effect pode
ALO, <0, ser utilizado para todas as construcdes dentarias incl. >3 dentes ponticos com até
um maximo de dois dentes ponticos adjacentes nas zonas frontal e lateral.

Outros 6xidos <0,

2. Contraindicagbes
% habitos parafuncionais

Propriedades fisicas % espaco disponivel insuficiente
. P . X reparagao inadequada
Densidade (apds sinterizacao) [g/cm?] >6,0 p P Ag X a .
% intolerancia aos componentes contidos
Coeficiente de dilatacao térmica [10° K7 ~105 % higiene bucal insuficiente
(25°C - 500°C) !
Resisténcia a fratura (SEVNB) [MPaym] >10 3. Instrugdes de seguranca ) )
Por favor observe as informagdes na respetiva versao atual da ficha de dados de
Resisténcia a fratura (SEPB) [MPavm] 4,0 seguranga.
Resisténcia a flexao [MPa] 1200 (+250) ) . B .
Evite a inalacdo de particulas de fresagem durante o processamento. Use luvas,
Médulo de elasticidade GPa >200 o6culos de protecio e mascara, para evitar irritagoes.
4. Manuseio e armazenamento
Explicagdo de simbolos Os blocos sdo fabricados e testados conforme os mais elevados padrdes de
qualidade. Antes do primeiro processamento do material, verifique se a
u ﬂ embalagem e a peca em bruto estdo intactas. Verifique se o conteido da
embalagem corresponde a declaragdo da etiqueta. Nunca utilize material
Informacéo do fabricante, endereco Data do fabrico danificado. Armazene os discos exclusivamente na embalagem original e num
dainstalacdo legal dos fabricantes local fresco e seco. Evite vibragdes, sujidade e o contacto com liquidos.
'/‘ 5. Processamento/Construcao
%ﬂ O processamento deste produto médico pode ser realizado exclusivamente por

Informagao do Distribuidor: Endereco pessoal formado.

. N . . Utilizavel até
das instalagoes legais do distribuidor

Os seguintes parametros de construcdo devem ser em geral respeitados:

LOT M D s Espessura da parede | Secgao transversal
Indicagoes Esquema 5
, . . . L . [mm] do conector [mm?]
Numero LOT, simbolo seguido Dispositivo médico
da data de producéo do lote Coroa individual X 0,4 -
R E F i Telescépica X 0,5 =
j Ponte frontal/lateral p. ex. XOX 05/0,5 >7/>9
, T . com 3 dentes ponticos
Numero de referéncia, simbolo seguido Armazenar em
do niimero de item do fabricante lugar seco
9 Ponte frontal/la}er?l p- ex. XOOX 0,6/0,6 59/512
com 4 dentes ponticos XOOX0O0X

m c E 0482 Legenda: X = Dente pilar O = Dente pontico

Consultar instrugées de utilizacdo Marca CE para Dispositi-
www.zfx-dental.com vos Médicos Classe 2
Observe que a seccéo transversal do conector pode ter de ser dimensionada com
dimensdes maiores dependendo da construcdo. Se pretender uma seccao oval
do conector; a altura do conector é crucial para a estabilidade. As infraestruturas
Cuidado: A lei federal do EUA estipula que este produto sé pode ser vendido para revestimento ceramico devem ser construidas de forma a que estas
por um dentista ou por ordem do mesmo. suportem a ceramica do revestimento na zona das cuspides e que permitam uma

espessura uniforme. Recomenda-se a preparagao de degrau ou chanfro.
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6. Fresagem, sinterizacdo e processamento posterior 9. Dados do fabricante
As pegas em bruto sé podem ser processadas com os sistemas de fresagem Dental Direkt GmbH T+49 (0)5225/86319-0
previstos para o efeito. As indica¢des do fabricante da maquina tém de ser u Industriezentrum 106 - 108 F +49 (0) 5225/ 86 319 - 99
respeitadas. Os clientes com uma fresadora Amann Girrbach e suportes 32139 Spenge info@dentaldirekt.de
para pecas em bruto de 98 encontram o fator de escala como cddigo na Alemanha www.dentaldirekt.de
parte lateral da peca em bruto. Depois do processo de fresagem, verifique
visualmente se as infraestruturas apresentam falhas. As infraestruturas c E 0482
danificadas ou contaminadas ndo podem continuar a ser processadas. E
possivel uma coloragédo das infraestruturas brancas com o Zfx™ Color 10. Dados do distribuidor
Liquid allround - AoS antes da sinterizacdo a méxima densidade (observe =% Zfx GmbH T+49(0) 8131/33244-0
as instrugoes de uso em separado). %‘ﬂ Kopernikusstral3e 15 F +49 (0) 8131/33244-10
85221 Dachau info@zfx-dental.com
Alemanha www.zfx-dental.com
Por favor, tenha atencao as nossas indica¢des de sinteriza-
¢ao em separado! Os nossos produtos sdo constantemente desenvolvidos, pelo que nos
Ciclo de sinterizacdo com preenchimento normal do forno sem tampa: reservamos o direito de proceder a alteragdes. A respetiva versao atual das
instrucdes de uso pode ser consultada na nossa homepage em:
N Aquecer até 900°C (8°C/min), www.zfx-dental.com
- 30 min de paragem a 900°C,
N Aquecer & temp. final 1450°C (3°C/min), Reportar incidentes / reclamagoes
- 120 min de paragem a 1450°C, Por favor, enviar para gm@zfx-dental.com
V' Arrefecer até pelo menos aos 200°C (10°C/min).

No processamento posterior, evite efeitos mecanicos adicionais, como por
exemplo, ao submeter a jato de areia ou polimento. Se se revelar necessério
efetuar ajustes nas infraestruturas, tais sé podem ser realizados através de
uma ferramenta com arrefecimento de dgua. Evite sempre a geracao de
calor, dado que este pode provocar fissuras no material. Trabalhe com
pressdo muito baixa e com elementos abrasivos com diamante que cortem
bem. As zonas que estdo sujeitas a forgas de tracao durante a utilizagdo
clinica (por exemplo, conectores) ndo devem ser retrabalhadas. Nao é
permitido separar nos pontos de juncao interdentais. No geral, devem
evitar-se bordas afiadas.

7. Revestimento cerdmico

Por favor, utilize uma ceramica de revestimento com um coeficiente de
dilatagdo térmica adequado e respeite as recomendagdes do fabricante.
Recomenda-se vivamente uma desaceleracao da taxa de aquecimento e
arrefecimento no caso de construg¢des mais macicas.

Peso por unidade de dente [g] <1 2 3| >4

Taxa de aquecimento e

arrefecimento [°C/min] 55 45 35 %

8. Fixacao

Para a fixagdo recomendamos uma cimentagao convencional: com cimento
de fosfato de dxido de zinco ou cimentos de iondmeros de vidro. Também
podem ser utilizados compésitos de fixacdo. Assegure que a retencao seja
suficiente e que a altura minima do dente suporte seja de 3 mm. Néo se
recomenda uma fixagao provisoria!
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