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1. Zakladni informace

1.1 Uéel pouziti

Zfx™ Inhouse5x je 5-osovy frézovaci pristroj pro vyrobu zubnich nahrad s pouzitim konvenénich
frézovacich technik.

Zfx Inhouse5x je urcen k:

e Frézovani zirkonu, PMMA, vosku, CoCr, titanu a sklokeramiky, dodanych vyhradné od Zfx a
zpracovavanych podle postupi Zfx.

Obsluha musi byt seznamena s ovladanim celého systému a musi postupovat dle pokynii v tomto
navodu. Jakékoli jiné pouziti systému je povazovano za nespravné.

Zfx nenese zadnou odpovédnost za Skody zptisobené nespravnym pouzivanim piistroje, pouzivanim
jinych nez schvalenych postupt Zfx ¢i pouzivanim jinych materialt nez od Zfx/schvalenych Zfx. Ucel
pouziti zahrnuje i dodrzovani bezpecnostnich pokynd véetné vsech dodatkd.

Je zakazano provozovat Zfx Inhouse5x bez pritomnosti obsluhy. Zfx neruc¢i za zadné vzniklé skody.

Doporuceni:

Pii zpracovavani titanu doporucuje Zfx pouzit navic automaticky ¢i manualni pozarni alarm a mit k
dispozici hasici systém.

V ptipad¢ pozaru ¢i exploze dodrzujte nasledujici pokyny:

Minimalizujte velikost horkych povrchii a ,.dalSich zdrojt zapaleni:“

* Ve vétsing piipadl je pozar zplsoben pieskocenim jiskry, pfehfatymi nastroji ¢i frézovacimi
materialy. Proto je nutné zajistit dostatecné a spolehlivé chlazeni (Obj.¢. ZFX02002077, fezny
olej pro ZfxTM Inhouse5x). Pfed pouzitim spravné nastavte chladici trysku.

*  Pravideln¢ kontrolujte stav nastroji a v piipadé potieby je vymeénte. Pravidelnou kontrolou lze
odhalit faktory ohroZujici bezpe¢nost.

Vakuovy systém a vétrani:

Zajisténim dostatecného vétrani na pracovisti snizite riziko akumulace hoflavych a potencialné
explozivnich emisi z chladici kapaliny.

Uvnitt pfistroje musi byt neustale udrzovan podtlak, aby do okoli neunikaly aerosoly a pary z chladici
kapaliny.
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Hasici material:

Pouzijte vhodny hasici material uréeny pro pozary hotlavych chladicich kapalin.
* Hasici plyny (plyny vytéstujici kyslik jako CO2, N2)
* Hasici péna

* Hasici prasek tfidy pozaru ABC nebo BC (pozary oleji odpovidajici tfidé pozaru B)

Pozary kova (napt. Mg, Al, Ti) nelze hasit hasicimi materialy tfidy pozaru A, B ani C! K haSeni
pouzijte uslechtilé plyny (naptiklad argon) ¢i praSkové hasici materialy tfidy pozaru D.

Vyskoleni personélu a reakce v pfipadé pozaru:

Zameéstnavatel musi zaméstnance vyskolit v oblasti bezpecnosti prace dle pozadavkd norem pro
ochranu zdravi a prevenci urazil. Po ur€itych ¢asovych intervalech (alespoii jednou ro¢n¢) si zopakujte
pokyny a proved’te zkusebni frézovani.

Pracuje-li persondl s piistroji s hotlavymi chladicimi kapalinami, musi $koleni obsahovat kapitoly
vénované ochrané/bezpecnostnim opatienim pii pozaru a explozi.

1.2 PoSkozeni pri prepravé
V piipadé vnéjsiho poskozeni obalu pii dodani zbozi musi zakaznik postupovat nasledovneé:

1. Piijemce zaznamena poskozeni ¢i ztratu. Vyrobek ani obal nesmi byt otevieny ¢i jinak
upravovany.

2. Vyrobek nesmi byt pouzit.

3. Poskozeni musi byt ozndmeno Zfx GmbH (kontaktni informace naleznete na strané 1).

4. Nezasilejte poskozeny vyrobek zpét bez predchozi autorizace od Zfx GmbH.

Pokud je vyrobek po dodéani poskozen bez viditelného poruSeni obalu, postupujte nasledovne:

1. Poskozeni musi byt neprodlené oznameno Zfx GmbH (kontaktni informace naleznete na
strané 1).

2. Vyrobek ani obal nesmi byt nijak upravovany.

3. Vyrobek ani obal nesmi byt pouzity.

Upozornéni!

Nedodrzi-li piijemce vySe popsané povinnosti, bude se piredpokladat, ze k poskozeni nedoslo pfi
ptfepravé (jak je uvedeno v podminkach ADSP ¢l. 28 / predpisy CMR, kapitola 5, ¢l. 30).
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1.3

. 1.
. 2.
« 3.
* 4.
5.
* 6.
e 7.
. 8.
* 9.

Obsah tohoto navodu

kapitola obsahuje obecné informace o systému

kapitola obsahuje bezpecnostni informace o systému

kapitola poskytuje informace o technickych tidajich a struktuie systému
kapitola poskytuje informace o zapojeni a instalaci systému

kapitola popisuje zachazeni se systémem

kapitola poskytuje informace o moznych poruchéch a potizich

kapitola poskytuje informace o udrzbé

kapitola poskytuje informace o likvidaci systému

kapitola obsahuje obecné informace pro uZivatele

Tento navod k obsluze musi byt u pfistroje k dispozici po dobu jeho uzivani.

2. Bezpecnostni pokyny

Pozor!

Pi‘ed zapojenim a zprovoznénim pristroje si pozorné pi‘ectéte tento navod k obsluze! Stejné jako
u vSech technologickych systémi mohou byt spolehlivost a bezchybné fungovani tohoto piistroje
zarueny pouze v pripadé, Ze bude uZivatel dodrzovat standardni bezpecnostni opatieni i
specifické bezpecnostni pokyny v tomto navodu.

1.
2.

10.

Zfx™ Inhouse5x — Navod k obsluze

Instalaci a spusténi ptistroje musi provést servisni technik autorizovany pro praci s Zfx InhouseSx.

Pfistroj mize byt pouzivan pouze v souladu s pokyny v tomto navodu k obsluze. Na pouziti
pristroje pro jiné Gcely se nevztahuje zaruka.

Neptipojujte ptistroj ke zdroji napajeni o jiné hodnoté napéti ¢i frekvence, nez je uvedena na Stitku
pristroje. Dodrzujte veskeré pokyny a varovani piipojené k jednotlivym komponenttim.
Odpojovani ze sité a pripojovani kabell v dobé, kdy je systém v provozu, je ptisné zakazano.

Aby nedoslo k elektrickému Soku, nevkladejte do pristroje jiné predméty nez dily urcené k vymeéné
dle tohoto navodu k obsluze.

Pted jakoukoli tidrzbou piistroj vzdy odpojte z elektricke site.

Integrovana ovladaci skiinka v zadni casti pfistroje mize byt oteviena pouze po odpojeni ze site.
Ovladaci skiinku v pravé Casti piistroje mize otevirat pouze kvalifikovany elektrikai nebo
specialn¢ vyskolena osoba.

Nikdy nepouzivejte pfistroj na miste, kde hrozi, ze by se do elektrického panelu mohla dostat voda
¢i jiné tekutiny.
Pfistroj musi byt umistén na stabilnim povrchu. Berte v potaz nosnost povrchu.

Otevirani krytu pfistroje a opravy mohou provadéet pouze servisni technici autorizovani pro praci s
Zfx ™ Inhouse5x.

Frézovaci nastroj upevnény ve vietenu predstavuje riziko zranéni.
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11.

12.
13.
14.

15.
16.

17.

Frézovaci pfistroj mize byt pouzivan pouze s originalnim pfisluSenstvim nebo s piisluSenstvim
schvalenym spolecnosti Zfx GmbH. Zfx GmbH neposkytuje Zadnou pomoc pfi feSeni problémuii
vzniklych kvili pouzivani neschvalenych nebo neoriginalnich nahradnich dild.

Frézovaci pfistroj nesmi byt nainstalovan v nebezpecnych mistech.
Umistéte kabely tak, aby nehrozilo jejich poskozeni a aby o né nikdo nezakopl.

V piipadé uprav frézovaciho pfistroje nebo jeho Casti bez pisemného souhlasu ze strany Zfx
GmbH pozbyva Prohlaseni o shodé ES platnosti.

Zabrante vdechovani prachu vzniklého béhem cCisténi pfistroje.
Sbérny tacek pod vakuovym filtrem vazi asi 5 kg. Zvazte tuto skutecnost pfi jeho vyjimani a
vkladani.

Cistéte piistroj pouze pomoci schvalenych ¢isticich prostredkil.

Vysvétleni  pouZzitych  symbolu:

Varovani, nebezpecné elektrické napéti! Nebezpeci elektrického Soku!

Upozornéni, nebezpeci poranéni rukou! Piivieni mezi posuvnymi dviiky a krytem pfistroje mtze
rozdrtit prsty. Hrozi poranéni rukou!

Upozornéni, nebezpeci poranéni rukou! Pohyb os pfistroje za zasobnikem fréz mize rozdrtit nebo
zlomit prsty. Hrozi poranéni rukou!

2.1 Nebezpeci pri zachazeni s chladici kapalinou a mazivy

18.
19.
20.

Nepouzivejte chladici kapaliny ani maziva, z nichz se vypatuji hotlavé nebo explozivni plyny.
Nepouzivejte smési riznych chladicich kapalin a maziv.

Neskladujte v blizkosti pristroje hotlavé kapaliny.

Pozndamka: Dodrzujte pokyny vyrobce pro rizné chladici kapaliny a maziva.
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2.2. Bezpecnostni pokyny

Ptistroj je vybaven spina¢em pro nouzové preruSeni. Je umistén na pravé stran¢ pristroje.

Je-li spina¢ pro nouzové pteruseni v pozici ,,0/OFF“, vSechny zdroje napdjeni pro individualni
komponenty jsou pferuseny.

Pro opétovné zprovoznéni piistroje uved’te spinac pro nouzové preruseni do pozice ,,1/ON*.

Poznamka: Pri spusténi spinace pro nouzové preruseni je privod energie stale aktivni. To se tyka i
elektrického panelu pristroje. Privod napéti miize byt prerusen pouze odpojenim privodniho kabelu ze
site.

3. Popis pristroje

Tento vyrobek predstavuje vysoce piesny frézovaci pristroj (5-osovy systém) ovladany pocitacem.
Pouziva se k automatickému zhotovovani zubnich nahrad. Pfistroj je urCeny k 5-osovému
simultannimu zpracovani (mokra a sucha metoda). Je vybaven vysokofrekvenénim vietenem, které
zarucuje rychly a efektivni vyrobni proces.

Zfx™ Inhouse5x obsahuje zasobnik fréz s 28 frézovacimi nastroji. Frézovaci nastroje jsou
nasazovany automaticky.

Ptistroj mize fungovat nepietrzité a bez dozoru, i v noci a o vikendech, proto je jeho pouzivani
ekonomické.

Provoz pfistroje je zajistén zabudovanym pocitatem s dotykovym displejem.

Obrazek 1 Zfx™ Inhouse5x
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3.1 Technické udaje

3.1.1 Hodnoty p¥ipojeni (podrobnosti o komore 4.1)

Sitové napéti 200240 VAC +/-10% 100-120 V AC
Jmenovita frekvence 50 Hz 60 Hz

Jmenovity proud 1,3A-27A 0,80-2,3 A
Jmenovity vykon 0,23 KW - 0,25 KW 0,22 kW - 0,26 kW
Pojistka (externi) 10 A 10 A

Sitovy konektor

LAN RJ45 (NC-datové rozhrani)

LAN RJ45 (NC-datové rozhrani)

Uzivatelska rozhrani

USB rozhrani pro ovladani ptistroje

USB rozhrani pro ovladani pfistroje

Tlak vzduchu 6,5 bar 6,5 bar

Mnozstvi vzduchu 250 I/min 250 1/min

Hodnota Cistoty Ttida 344 DIN ISO 8573-1 Ttida 344 DIN ISO 8573-1
vzduchu

3.1.2 Rozméry a hmotnost

Sitka 695 mm
Vyska 1673 mm
Vyska (s 2060 mm
otevienymi

dvirky)

Hloubka 1161 mm
Hmotnost 330 kg

3.1.3 OKolni prostiredi / Podminky instalace

Rozsah provozni
teploty

18-25°C

Relativni vlhkost

90 % (nekondenzovana)

Instala¢ni kategorie

II

Stupen znecisténi

2

3.1.4 Ochranna trida

Ochranna tfida

Ptistroj tfidy IP 20

3.1.5 Hladina akustického tlaku na pracovisti

Hladina akustického tlaku

65 dB (A)

Pravo na technické zmény vyhrazeno.

Zfx™ Inhouse5x — Navod k obsluze

strana 9/ 49




3.2 Zasobnik fréz

Zasobnik fréz je umistén na pravé strané frézovaciho pfistroje.

Obrazek 3 Zasobnik fréz

Zasobnik fréz obsahuje celkem 28 frézovacich nastroji. Pomoci programu ,,Zasobnik fréz* (,,Tool
Magazine*) muzete do zasobniku ptidavat nové frézovaci nastroje nebo vymeénovat pouzité frézy.

Pii zvoleni tohoto programu je naposledy pouzivany frézovaci nastroj automaticky vlozen do
zasobniku a do kleStiny pfistroje je misto n¢j umisténa pojistna tyCinka. Poté se pfistroj automaticky
presune do pozice, v niZ je mozné odebrat frézu ze zasobniku. Pfi vkladani a odebirani fréz je otevien
ochranny kryt zasobniku.

Pro vice informaci viz oddil 5.4.
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3.3 Vakuum

Vakuovy systém je integrovan v konstrukci pfistroje (viz obrazek 4).

Obrazek 4 Vakuum

Obrazek 5 Odsavaci filtr pro Zfx™ Inhouse5x
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Pro zajisténi sprdvného chodu integrovaného vakuového systému je potieba filtr pravidelné Cistit.
Prach z frézovani padd do specidlné uréen¢ho sbérného tacku. Sbérny tacek se musi pravidelné
vysypavat. Pro vysypani tacek vyjméte a vyprazdnéte, poté ho vlozte zpét do pfistroje.

Poznamka: Sbérny tacek vazi asi 5 kg. Zvazte tuto skutecnost pri jeho vyjimani a vkladani. Pri
vysypavani sbérného tacku zabrante vdechovani prachu z frézovani. Poskozeni filtru (napv. protrzeni)
muze zpusobit nadmérné rozptylovani prachu a nasledné i ucpani pristroje. Musi byt proto zajistén
neporuseny stav filtru. V pripadé poruseni filtru kontaktuje servisni centrum Zfx™ Inhouse5x.

3.4 Univerzalni zajiStovaci systém

Zajistovaci systém zadrzuje béhem procesu frézovani frézovaci material (Blankholder, Single
Blockholder, Multi-Blockholder pro Zfx™ Inhhouse5x) a je pfipojen k rotujicim osam A a B. 160°
rotace osy B a 360° rotace osy A umoziuje opracovat spodni i vrchni ¢ast frézovaciho materidlu. Osy

A a B mohou byt navic naklonény, aby mohla byt vyfrézovana i slozita geometrie.

Obrazek 6 Univerzalni zajistovaci systém

Obrazek 7 Blankholder pro Zfx™ Inhouse5x
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VloZeni materialu Blankholder pro Zfx™ Inhouse5x:

Dviika musi byt otevicena!

e Pomoci tlacitek a uved’te vSechny osy do ptivodni polohy.

e Pomoci tlacitka oteviete dvirka.
e Pro otevieni zajisStovaciho systému drzte alespon 5 vtefin tladitko ERIIEESS

e Drzak vkladejte pouze v nasledujici poloze

e Pro uzavieni zajisStovaciho systému a dvifek opét drzte alespon 5 vtefin tlacitko EEIIIEES

Zfx™ Inhouse5x — Navod k obsluze strana 13 /49



3.5 Ovladaci jednotka

Ovladaci jednotka je umisténa na zadni Casti pristroje. Integrovana pocitacova ovladaci jednotka je
urcena k ovladani frézovaciho pfistroje.

Pristroj se ovlada pomoci dotykového displeje. Na displeji se zobrazuji informace, servisni a chybova
hlaseni a doporuceni.

3.6 Pieprava a skladovani
Poznamka: Zfx™ InhouseSx je vysoce presny frézovaci pristroj. Prepravu a instalaci miize provadet

pouze vyskoleny persondal. 'V pripadé potreby proto kontaktujte servisni centrum pro zakaznickou
podporu Zfx™ InhouseSx.

4. Instalace a uvedeni do provozu

V hodnoceni vlivu na Zivotni prostfedi plati pro frézovaci pfistroj instala¢ni kategorie 11 a stupen
znedisténi 2. Piistroj je mozné pouZzivat az do nadmoiské vysky 2000 m.n.m.

Frézovaci pfistroj je ur¢en k pouziti v uzaviené mistnosti.

Ptistroj musi byt poloZen na vhodny povrch bez vibraci. Nosnost povrchu musi byt alespont 150 kg/m?.
Pro zajisténi bezproblémového fungovani musi byt frézovaci piistroj umistén v dostatecné vétrané

mistnosti s teplotou neptesahujici 25 °C. Ptistroj se nesmi nachazet v blizkosti zdroji tepla. Otevirani

na vrchni ¢asti pfistroje nesmi byt zakryto.

Elektrické pripojeni ptistroje musi provést kvalifikovany elektrikaf. Elektrikar pfipoji podle instala¢ni
prirucky konkrétni sitové napéti v dané zemi (200 V - 240 V) k transformatoru.

Pro ptenos NC dat je k dispozici sitovy kabel (LAN RJ45). Pfipojeni je umisténo v elektrické skiince.

Ptipojeni mlze provést pouze kvalifikovany elektrikafr.
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4.1 Spodni ¢ast pristroje
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Obrazek 8 Rozmeéry frézovaciho pfistroje

Poznamka: Ujistete se, ze privodni kabel a vzdusny kabel nemohou byt poskozeny. Stav kabelit musi byt
pravidelné kontrolovan kvalifikovanym persondlem.
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4.2 Pripojeni
Pfed zapnutim pfistroje zkontrolujte nasledujici body:
* K ptistroji musi byt ptipojen pfivod stlateného vzduchu (6bar) — Obrazek 8

* Pfivodni kabel musi byt ptipojen ke zdroji napéti — Obrazek 9
* Musi byt zapojen sitovy kabel (je-li potieba) — Obrazek 10

Obrazek 8 Pripojeni stlaceného vzduchu Obrazek 9 Privodni kabel

ar”

90
2NN

T e e M e
giwlelr iy u il jo
s's Wi g v R

E e v b il T

Obrazek 11 Piedni USB Obrazek 10 Sitové pfipojeni

Poznamka:

Je-li privod energie vypnuty, jsou dvirka pracovni komory uzamdcena.
Bezpecnostni pojistka pro uzavirani dvirek se uvolni po zapnuti

pristroje.

Jsou-li v§echny uvedené body splnény, mtzete piistroj zapnout.
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5. Obsluha

5.1 Ovladaci prvky
5.1.1 Hlavni spina¢

Hlavni spina¢ je umistén na pravé stran¢ pfistroje. Pro spusténi pfistroje uved’te hlavni spina¢ do
pozice ,,1/ON*.

MAIN SWITCH
HAUPTSCHALTER

Obrazek 12 Hlavni spinaé¢

5.1.2 NOUZOVE PRERUSENI

Uvedete-li hlavni spina¢ do pozice ,,0/OFF*, pfistroj se ihned vypne.
>> Na displeji se zobrazi hlaseni ,,ID1 - Nouzové pieruseni

Dvitka pracovni komory mohou byt otevi‘ena az po tiplném zastaveni vietena.

Obrazek 13 NOUZOVE PRERUSENI

5.1.3 Odemknuti ,,NOUZOVEHO PRERUSENI“

Nouzové preruseni 1ze odemknout uvedenim hlavniho spinace do pozice ,,1/ON* (viz obrazek

12). Ptistroj opét uvedete do provozu smazanim hlaseni na dotykovém displeji.
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5.2. Uzivatelské rozhrani

5.2.1 Uvodni zobrazeni na displeji

Zfx™ Inhouse5x ma zabudovany pocitac.

Po zapnuti piistroje se na dotykovém displeji zobrazi uvodni obrazovka (viz obrazek 14).

= oo | TwinCAT | 18.09.2015
@ % ® ID 1 - safety door opened -> please close the safety door manually 5
wamimer A= PLC
Ovemide
Wl Axes Actual Lag distance Distance to go
T % :"l
# mim {345 Loy LU S 2 — el
< = v
T mim -70.448 0.000 0.000
z mm 53,651 0,000 0,000 F RAVAVAY 120%
A 0.001 0.000 0.000 * =
B noes 0.000 0.000
T 0.00 000
Spindle RPM
Actual’? 0
M
G GOGI7 G40 G52 G54 G260 GI0 G150 G12
Change
s uoet-dry
T 0
H
MWarmup
Camera
Techno | Block Search | Syntax Check | Teachin|
N Fi | ] H rz H ra H s N rs | W N rz N ro H rFio N ori1
Manual
hode Start Stop Resat Dealete Failure Functions clamping

Obréazek 14 Uvodni obrazovka

Na uvodni obrazovce se zobrazi ptikazy pro hlavni funkce, nabidky a informaéni okno, které mizete
vybrat pomoci dotykového displeje.

Prikazy pro funkce:

F1 Volné F7 Resetovat

F2 Volné F8 Vymazat
chybové hlaseni

F3 Volné F9 Manualni funkce

F4 Rezim F10 Volné

F5 Start F11 Zajisténi

F6 Stop F12 Zpét
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5.2.2 Ovérovani referenénich hodnot a zapnuti

Po uzavteni dviiek se pfistroj automaticky pfepne na ovérovani referenénich hodnot.

1. Ovérovani referenc¢nich hodnot je ukonceno ve chvili, kdy se vSechna pole pro

osy pfebarvi z cervené na zelenou (viz obrazek 15).
2. Stisknéte tlacitko ,,Program uvodni pozice.

3. Stisknéte tlacitko ,,Start™.

=
.’:' %‘x @ 1D B - axes referencing -3 reference program wnning

TR HI

" rim 0.000
W mm 33.99E
z i 0.000
A " 10.000
B * .00

Obrazek 15 Ovérovani referencnich hodnot os
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5.2.3 Ovladaci rezim (rezim F4)

Frézovaci ptistroj 1ze ovladat v riznych ovladacich rezimech:
e Automaticky (frézovaci program)
e Manualni
e Manualni vkladani dat (MDI)

e Vyhledani referencnich hodnot

TwinCAT | 18.09.2015
| pic | 20.25.39 |

e |. = Dy ide
R istance to go
w0 [Tz

% i 0.000 0.000 0,000 S BT
¥ i 0.000 0.000 0.000
z i 0.000 0.000 0.000 F m AAA ] 12w
bl = 0.000 0.000 0.000 A = r
E £ -0.001 0.001 0.000

Feod m/min

Act 000 oo
Spindle RPM
Actual : 0

| M
# | Pagran | CACNCY ZI-BionX_180_2_1103.nc

G GOGIFGIOGEZREIGINGIGOGTZ

B -

M1 LEBior_180_2_ 1103 5

M2 | DATUM 20503:18 - 1110

M3 GAO0 G117 R30 T 0
i ED =

M3 2B iore_180_2_1103.rc) H

MG [crested by hupeikdlLL 140 huperDENT OFEN MIND Technoogies A56) L 4
M7 [OPERATION 1]

rE [ 1: ROUGHING CavITy SIDE [120] (20 aRBITRASY STODE ROUGHIMG|) 2

M3 [IH 21 KF D20/4 L20/25)

M0 L Messheste W7l no

17 T20 MOE

12 [TaokD: 20

713 [Tool Tup: BALLMILL |

114 [Tookorment 14 2| KF D204 120/ |

M5 [Tool@: 2] r ‘
M6 520000 M3 1

mg Egg Automatic

13 k4747 =500500

M20 G0 GE0 RN ATEC
P21 AT 14T Y6 2553
MN22 Z13.165

r23 A2

M24 Z17.1684

M25 G013 1653 F2000.

26 %17.154 16,2755 291656 F2000
27 KB TARZ V16.5837 790749

1710 A T 0 A AR A

B
w  E)

Obrazek 16 Rezim F4 > Ovladaci rezim
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5.2.3.1 Rezim > Automaticky

Frézovaci program se vybere a spusti nasledovné (viz obrazek 17):

Ulozte frézovaci program do slozky ,,CNC*.
Stisknéte tlacitko hlavni nabidky > F4 (automaticky)
Stisknéte tlacitko - Program

Dvojitym kliknutim vyberte pozadovany program
Program zahajite stisknutim tlacitka Start.

Dviitka musi byt zaviena!

Actual Distance to go

i 0.000 0.000
mm 0.000 0.00n
nm 0.000 0.ooo
& 0.000 0.000
it 0.0m 0.000

Twin CAT | 12.09.2015

Dwerride

= ANA el 1o
4 |_| ¥

Feoed m/min

0.00 o
S pindle RPM
Actual 0

i Technoloogy Data

G GORI/GA0GE2ZGE2I6LINGIE0GIZ

B

M1 LZ-Biore_180_2_1103)
M2 | DATUM 2150318 - 11
M3 A0 GTF GEO

A R

M7 [OPERATION 1]
M8 [1: ROUGHIMG CEVITY 51

M0 L Messloster Wol.ne
M11 720 MOE

A2 (TooHD: 207

M3 [Took Tep: BALLMILL

M15 [Tool@: 2]

M6 520000 M3

M7 GI3

[RENELE]

13 k14 7=500500

M20 G A0 AN A0
2171 4746 2585
M2 Z1916

M33 G923

M24211.166

M25 G123 TRRS FEO00.

17101 %M R AT RO

M3 (IH 21 KF D204 L20/25)

]
r14 [Tookecmment: [H 21 KF D204 L20/25 |

MN2E X171 54 16,2768 79 1656 F2000
37 1B 7462165397 Z0.0749

10

MT 2B o 1802 1103nc]
ME |crested b hyperbd L 140 hope@ENT OFEM MIND Technoogies AG]

DE [120] [20 ARBITRASY STODK ROUGHING]) 1

3

v

Obrazek 17 Rezim F4 > Automaticky rezim
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Zastaveni, restartovani a zrusSeni probihajiciho programu

Pii pravé probihajicim programu je tlacitko zluté.

Muizete ho prerusit stisknutim tlacitka _

Po pferuseni programu je tlacitko _ cervené.

Zastavite-li probihajici program, zastavi se pouze pohyby os. Pohon vietena ani dal$i funkce zastaveny
nejsou. Dvitka pristroje zlstavaji uzaviena.

Stisknutim tlacitka m restartujete preruSeny program a ten pokracuje ve

zpracovavani.

Stisknutim tlacitka _ je prubeh programu kompletné€ zrusen.

Frogram

Pro uvedeni vSech os do tvodni pozice pouzijte rychly program K

a stisknéte “

Pozndamka: Probihajici programy musi byt nejprve preruseny a az poté resetovany. Je-li to mozné,
nepouzivejte tlacitko Resetovat pro zménu frézovactho materidlu, frézovaciho nastroje ¢i merent
frézovaciho nastroje.

Poznamka: Ujistéte se, Ze je v zasobniku dostatecny pocet fréz a Ze jsou v dobrém stavu pro delsi

pouzivani. Neni-li pozadovany frézovaci ndstroj na svém misté, proces frézovani se zastavi!
Dopliiovani novych nastrojii do zasobniku je popsano v kapitole 5.4.3.
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5.2.3.2 Rezim > Manualni

Manualni ovladaci rezim vyberete stisknutim hlavni nabidky a poté F4.

Dviika must byt zaviena!

i

>
LT e

13072015
16:3319
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g = || T 1a0%
(] (== P

Actual

Lag diztance | Distance to go

0.000

L= I
=2

(il .00 auoni F [FAVAVANET P! T20%
0.033 0,000 0.000 d [
£ -29.330 0.000 anag
Feed mmin
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M
Op Tppe Ineremeres
@ Tpum G GOG17G40GR2 G548 G390 G200 G150 G2
@ TipMode h - )
5
E 2 10w
1 degMode T o
= — 100
7 Handwheel | 1| minsLl H
— 000 pm
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¢ U]

Reference poait

o
| HrE

Stat O Stap

Llinmmcer

Tachng |Elnck Seaich | Syniax Check | Teachin|

Obrazek 18 Rezim F4 > Manualni rezim

V manualnim rezimu mohou byt provedena nasledujici nastaveni: (viz obrazek 12):

2| Typ Rezim Tip Osa se miiZze pohybovat posouvanim.
HB
2 Typ Rezim Jog Nastaveni narusttll }(hknutlmv na Rozadovz?}lou
HB hodnotu nebo volny pfisun prostiednictvim ,,Var.
3 Vyberte pozadované osy
4 S Rychlost vietena Nastaveni pohybem télesa
4 F Zvyseny pohon Nastaveni pohybem télesa
5 + Pohyb os pozitivnim ¢i negativnim smérem
/
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5.2.3.3 Rezim > Manualni vkladani dat (MDI)

V rezimu manualniho vkladani dat (MDI) miZete provadét vybrané piikazy NC (ptikazy G / piikazy

M).
e Zvolte pozadovany piikaz NC (napt. G54).
e Spust'te ptikaz tla¢itkem Start.

Dviika musi byt zaviena!

e

‘ St = Ovemrmide
Actual I o 1slance to go
% :m = 120%
“ i 0000 _ 0000 sS™ (oo | o 2
i min ooz n.000
z il 0000 0,000 F R AVAYA Ja0x
& 5 0033 0,000 4 ] R
B E -29.5990 0.0on
0.00 noo
AT 0
S ek
GE4 =00 & M
== G GOGI7G40 G52 G54 GA0G200G1RDG12
3
T 0O
2 H
znnmer
I
- = | Techrn | Block Search | Swntas Creck. | Teachln|

Obrazek 19 Rezim F4 > Rezim MDI
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5.2.4 Piehled prikazi

5.2.4.1. Prikazy G

Kf,)d Funkce Poznamka modalni celkovy
prikazu
G0/ GO0 Pohyb s vysokou rychlosti
Linearni  interpolace s  kartézskou
kinematikou
G1/GOL | g pTP pohyb (z bodu do bodu) bez Definujte miru
kartézské kinematiky napajeni F
Cirkularni  interpolace po sméru Pomoci I/J/K
G2/ G02 hodinovych  rudicek s  kartézskou definujte
kinematikou centralni bod
Cirkularni interpolace proti sméru Pomogl VK
G3/G03 L, <ox , definujte
hodinovych  rudicek s  kartézskou S
. . centralni bod
kinematikou
G4 Doba udrfeni v mili vterinach
nebo s
proménnou R
G17 Zvolte rovinu X-Y
GI18 Zvolte rovinu X-Z
GI19 Zvolte rovinu Y-Z
Korekeni ofezani nastroje vypnuto (korekce
G40 9
poloméru)
G4l Korekéni ofezani nastroje vlevo (korekce
poloméru)
G42 Korekéni ofezani nastroje vpravo (korekce
poloméru)
G43 Zvolte korekcei délky nastroje (plus)
G44 Zvolte korekei délky nastroje (minus)
G49 ZruSeni korekce délky nastroje
G80 Zakladni pozice
G81 Filter HSC vypnuty
G82 Hruby filtr HSC
G83 Dokoncovaci filtr HSC
G84 Ptesnost HSC
G85 Bezpecna pozice
G90 Soutadnice jsou (absolutni hodnota)
G91 Soutadnice a souvisejici informace
(postupné navySovani)
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5.2.4.2. Prikazy M

%':x

ch:)d Funkce modalni celkovy

prikazu

MO0 Preruseni planovaného programu (Abort) vyzaduje intervenci
obsluhy

Mol Preruseni planovaného programu (Stop) vyzaduje intervenci
obsluhy
Ukonceni programu

Mo2 > Na rozdil od M30 neni pohyb vietena ukoncen

MO3 Zahaji pohyb vietena (rotace po smeru hodinovych ruéicek)

Mod Zahaji pohyb vietena (rotace proti
sméru hodinovych rucicek)

MO5 Vypne pohyb vietena

MO06 Manualni vymeéna nastroje

MO8 / M09 Cerpadlo zapnuto / vypnuto

M10 Uvolnéni zajistovaciho systému

M1l Volné

M30 Rezimy ukonceni programu, vraceni na zacatek a resetovani

M44 / M45 Zajist'ovaci systém otevien / uzavien

M143 Upevnéni zajistovaciho systému

M144 Vycisténi kamery (napi. M144 = 10000)

M145 Otevieni krytu zasobniku fréz

M146 Uzavieni krytu zasobniku fréz

M147/ Chlazeni vzduchem zapnuto / vypnuto

M148

M149/ Vypousténi latek zapnuto / vypnuto

M150
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5.3 Parametry pristroje

Zmény parametriu pristroje mohou zpiisobit poruchu pristroje!

5.3.1 Parametry pristroje - pozice os

Description

MPY G54 Achse Y

MPY G54 Achse 2
9 MPY G54 Achse &
10 NPV G54 Achse B
11 W2 Tasterposition in ¥
12 WZ T asterposition in 't
13 WZ Tasterposition in £
14 W2 Tasterposition in B
15 ‘Weikzeugwechslerplatz 0
16 ‘Weikzeugwechslerplatz 0
17 Weikzeugwechslerplatz 0
18 ‘Weikzeugwechslerplatz 0
19 ‘wietkzeugwechslerplatz 0
20 ‘Weikzeugwechslerplatz 0
21 Softwareendlage ¥ positiv
22 Softwareendlage X neaativ
23 Softwareendlage ' positiv
24 Softwareendlage ' negativ
25 Softwareendlage 2 positiv
26 Softwareendlage Z negativ
27 Softwareendlage A positiv
28 Softwareendlage A negativ
239 Softwareendlage B positiv
i} Softwareendlage B negativ
il B-Difzet wiw-Leiste 0
32 B-Difset W -Leiste 1
X) bB-Uttset wWw-Leste 2
34 B-Difset Ww-Leiste 3

o
B NPV G54 Achse X
7
8

|

AB Versatz positiv, a inZ- bei BO [hur Info)

FLC Status

1 Difset Achse ¥ [sichere Position]
2 DOifset Achse Y [sichere Position]
3 Difset Achse Z [sichere Position]
4 DOifset Achse A [sichere Position)]

Ozl Actise B [sichee Pusilion

#-Position
*f-Position
Z-Puosition, Worposition,_...
Z-Puosition, Werkzeuga...
Z-Pozition, werkzeuga...
B-Position

Obrazek 20 Parametry pfistroje - pozice os
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Parametry pristroje - pozice os:

%Cx

Cis Popis Funkce
lo
1 Offset Achse X (sichere Position) Opracovani nulového bodu osy X MCS (souradny
systém stroje)
2 Offset Achse Y (sichere Position) Opracovani nulového bodu osy Y MCS (soutadny
systém stroje)
3 Offset Achse Z (sichere Position) Opracovani nulového bodu osy Z MCS (soutfadny
systém stroje)
4 Offset Achse A (sichere Position) Opracovani nulového bodu osy A MCS (souradny
systém stroje)
5 Offset Achse B (sichere Position) Opracovani nulového bodu osy B MCS (souradny
systém stroje)
6 NPV G54 Achse X Opracovavany predmét, nulovy bod osy X WCS
(pracovni soufadny systém)
7 NPV G54 Achse Y Opracovavany piredmét, nulovy bod osy Y WCS
(pracovni soufadny systém)
8 NPV G54 Achse Z Opracovavany piedmét, nulovy bod osy Z WCS
(pracovni souradny systém)
9 NPV G54 Achse A Opracovavany predmét, nulovy bod osy A WCS
(pracovni soufadny systém)
10 NPV G54 Achse B Opracovavany piedmét, nulovy bod osy B WCS
(pracovni soufadny systém)
11 WZ Tasterposition in X Pozice X senzoru pro méteni nastroje v MCS
12 WZ Tasterposition in Y Pozice Y senzoru pro méteni nastroje v MCS
13 WZ Tasterposition in Z Pozice Z senzoru pro méfeni nastroje v MCS
14 WZ Tasterposition in B Pozice B senzoru pro méfeni nastroje v MCS
15 Werkzeugwechslerplatz 0 Pozice nastroje 0 osy X v MCS
X-Position
16 Werkzeugwechslerplatz 0 Pozice nastroje 0 osy Y v MCS
Y-Position
17 Werkz.e.ugwechslerl_al'atz 0 Pozice nastroje 0 osy Z (ptedbézna pozice) v MCS
Z-Position, Vorposition,
Riickzugposition
18 Werkz'e.ugwechslerplatz 0 Pozice nastroje 0 osy Z (odkladani nastrojt) v MCS
Z-Position, Werkzeugablage
19 Werkz.e.ugwechslerplatz 0 Pozice nastroje 0 osy Z (uskladnéni nastrojit) v MCS
Z-Position, Werkzeugaufnahme
20 Werkzeugwechslerplatz 0 Pozice nastroje 0 osy B v MCS
B-Position
21 Softwareendlage X positiv Konecna pozice - osa X pozitivni
22 Softwareendlage X negativ Konecna pozice - osa X negativni
23 Softwareendlage Y positiv Konecna pozice - osa Y pozitivni
24 Softwareendlage Y negativ Konecna pozice - osa Y negativni
25 Softwareendlage Z positiv Konecna pozice - osa Z pozitivni
26 Softwareendlage Z negativ Konecna pozice - osa Z negativni
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27 Softwareendlage A positiv Konec¢na pozice - osa A pozitivni
28 Softwareendlage A negativ Konec¢na pozice - osa A negativni
29 Softwareendlage B positiv Konec¢na pozice - osa B pozitivni
30 Softwareendlage B negativ Konec¢na pozice - osa B negativni

5.3.2 Parametry pristroje - nastaveni
V této nabidce mohou byt zménény prednastavené hodnoty tolerance pro kontrolu zlomeni frézovaciho
nastroje, frekvence zapinani a vypinani stlacené¢ho vzduchu a dalsi parametry pfistroje.

7
( ]

bt
wammer

Beschreibung

1 Spindel Yerzogeng Hochlauf 3800 me

7 Spindel Maximale Auslaufzeit 5000 ms

3 Spindel Minimale Drehzahl 2/ min. spindle speed 5000  rpm

4 Spindel Maximale Drehzahl /7 max. spindle :peed 60000 rpm

5 Spanlel Kenrdniz 10000 w15

B Spindel Stillstandszeit Max 34560005 sec

7 a

g a

9 a

10 ‘Weikzeuglange Bruchkonirolle pos. Toleranz 0.2 mm

11 ‘Weikzeuglange Bruchkontoller neg. Toleranz 0.2 mm

12 o =
13 0 1
14 a

15 Abblasluft Einschaltdauer 500

Abblasluft Ausschaltdaver

|

FLC Status

Obrazek 21 Parametry pfistroje - nastaveni

Cislo | Popis Funkce

10 Werkzeuglédnge Bruchkontrolle pos. Toleranz Pozitivni tolerance pro kontrolu zlomeni
nastroje

11 Werkzeuglinge Bruchkontrolle neg. Toleranz Negativni tolerance pro kontrolu zlomeni
nastroje

15 Abblasluft Einschaltdauer Doba trvani zapnutého chlazeni vzduchem

16 Abblasluft Ausschaltdauer Doba  trvani  vypnutého  chlazeni
vzduchem
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5.3.3 Parametry pfistroje - cesta
Parametry pfistroje jsou ulozeny v nasledujici slozce:

CATwinCAT_Data\HMI\System\MParam

Channel 1
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Fin foe view Teolh wap
Orgencie ®  chde by ®  SAemedn ® e folkde « 18
i Fmaran
I Deitep |7 LisDataPoston
8 Downbonds T LA/ LT
A Bacern Pace: |4 LimDuaTootengs

S Libranes
2 Doruments
o Mk
- P

-

Dot impeiieds &/T3DRLL 136 AW

M Comguner
e oven vy L
R Sy )

o Mot

Obrazek 22 Parametry pfistroje - cesta
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5.4 Automatickd vyména nastroje

5.4.1 Obecné informace

Obrazek 23 Zasobnik fréz s nastroji

Zasobnik fréz se sklada z valce, ve kterém je umisténo 27 nastroji a 1 pojistna tycinka. Jednotlivé
nastroje jsou oznaceny ¢isly od 0 do 27. Tato c¢isla odpovidaji Cislu pozice v zasobniku fréz v
uzivatelském rozhrani.

Na pozici ,,0° je umisténa pojistna tyCinka. Pojistna ty¢inka je umisténa ve vietenu v dobé, kdy se
vyménuji nastroje v zasobniku. V tuto chvili 1ze vymeénit i frézovaci nastroj, ktery byl v klesting
umistén jako posledni.

Sonda pro automatické méteni délky frézovaciho nastroje je umisténa na pravé stran¢ automatického
zajiStovaciho systému. Pred spusténim procesu frézovani je zméfena délka frézy a jeji hodnota je
ulozena do systému jako referen¢ni délka. Na konci procesu frézovani je délka frézy zméfena znovu.
Je-li béhem procesu ovéfovani referenc¢nich hodnot zjisténa odchylka od diive naméiené referencni
délky, systém vyda varovné hlaseni.

Viz kapitola 5.4.4.
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Popis vymény nastroje:

>
>
>
>
>

Zasobnik se otoci spole¢né s osou B.

Po vyménéni je zmétena délka vsech frézovacich néstrojt.

Je-1i frézovaci nastroj jiz ve vietenu, je zméfena pouze jeho délka.

Probehne kontrola zlomeni pomoci piikazi M (definujte toleranci napt. 30 um).

Systém nahradnich nastroji: Kazdy nastroj ma uréitou délku zivotnosti. Pokud vyprsi, je fréza
nahrazena piislusnou nahradni frézou.

5.4.2 Definice nastroje F8 - rozpoznani vlastnosti frézovaciho nastroje

Pri piidavani novych typi frézovacich nastroji musi byt do tabulky vleZeny nasledujici
informace/data (viz obrazek 24: Definice nastroje):

e 07
Tool Description ID Length Length Tolerance Tolerance Radius Radius Time Distance Valid
[mm] Offset Pos Heg [mm] Offset Max Max
[mm] [mm] [mm] [mm] [min] [mm]

i
71 KF DOS 5 |42 0 3 3 0 03 24000 0 [}
Z1KF 1 10 |42 o 3 3 o 05 120000 |0
IIKF M 5 15 |42 0 3 3 0 075 120000 |0
71 _KF D2 20 |45 0 3 3 0 1 120000 |0
= o il il il il 0 il il
= i} il i il il ] il il B
PHiMA_KF_DOS 6 |42 0 3 3 0 03 24000 0
PhitS_KF_D1 42 0 3 3 0 0s 24000 0 ]
Phitis_KF_D1 5 16 |42 o 3 3 o 075 24000 o =
PiiA_KF_D2 21 |42 0 3 3 0 1 24000 0
PhitA_SF_D4 162 |45 0 3 3 0 2 24000 0
= o il il il il 0 i] ]
CC_KF_M 100 |40 0 3 3 0 05 24000 0
CC_HF M 5 11 |40 0 3 3 0 075 24000 0 &
AB_RF D2 153 40 0 3 3 0 1 24000 0 [}
CC_KF_DN 5 189 4N n 3 3 n nos 2400 n
CC_KF_M 201 |40 0 3 3 0 0s 24000 0 &
CC_HF M 5 214 40 0 3 3 0 075 24000 0
CC_Wr_D2 221 |40 o 2 a o 2 40000 0
= i} i il il il ] il il
L [i} il i il il ] il il
= 0 0 0 0 0 0 ] 0 =
b n n n n n n n n (]
L [i} il il il il ] il il B
GCER_KF_D05 121 |40 0 3 3 0 03 24000 0 &
GCLR_Mr_M 122 |40 o 2 a o 05 24000 o
GCER_KF_Di2 123 |40 0 3 3 0 1 24000 0
= i} i il il il ] il il
| 2] | - | I | s | | W | | N Fio N oF
Clear Tool Import Export

Obrazek 24 F8 > Definice nastroje
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Frézovaci nastroj, ktery nespada do tolerance, mize ukoncit program NC.

we

> Pristroj prerusi ¢innost a nastroj se zablokuje!

Vlastnost nastroje

Popis / nazev nastroje (volny text)

Anotace

ID

Cislo nastroje

Délka (mm) Délka frézovaciho nastroje v mm
Uprava délky Uprava délky nastroje v mm Dle potieby, pro prodlouzeni
(mm) napft.: +5 mm, ¢i zkraceni
napf.: -4 mm
Pozitivni Tolerance upeviiovaci délky v mm Pokud je nastroj mimo toleranci,

tolerance (mm)

objevi se na displeji chybové
hlaseni!

Negativni
tolerance (mm)

Tolerance upeviiovaci délky v mm

Pokud je néstroj mimo toleranci,
objevi se na displeji chybové
hlaseni!

Polomér (mm)

Polomér v mm

Uprava poloméru
(mm)

zména poloméru

Snizena/zvysena tolerance

Pokud je polomér néstroje mimo
toleranci, objevi se na displeji
chybové hlaseni!

Maximalni ¢as
(min)

Pracovni ¢as v
minutach / 0 = Zadné

omezeni

Maximalni
vzdalenost (mm)

Nepouziva se!

Schvaleni

Pro pouZivani nastroje musi byt
nastaveno odSkrtnuti!
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5.4.3 Zasobnik fréz F7 - ziskavani nastrojia
VlozZeni nového frézovaciho nastroje:

Je mozné definovat 28 riiznych frézovacich nastroji. Kazdé misto pro frézovaci nastroj musi byt
definovano a jeho data pro spravovani vloZena do nabidky nastrojii F7 a uloZzena pomoci tlacitka ,,set”.

Dviika musi byt zaviena!

e Hlavni nabidka > Zasobnik fréz F7 (viz obrazek 25)

i =fi 12.07. 215
B [ pic | 16:21.44 |

N orz |

Ta Manual
Farameter e Ceefinifion Furiclions

Obrazek 25 Hlavni nabidka > Zasobnik fréz F7
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S

e Zvolte zménu pozice nastroje 1, 2, 3 nebo 4 a stisknéte _

o

j' #l( | In & - quickstarnt program selected -3 ztart will stai telected program |

VA
O ¢ B (=)0 13 BB (=)@ 20 BEAD ()| @ 27 WD (=)
PHHA_SF_D4 EEE] Ce-Test-1150 [M ccKFDZ 0]

O 5 W (=)0 2000 1980 (=12 26 lE (=]
FEl PMMA_KF_D2 CC_KF_D2 ; CC_KF_D1.5 ) [l PHMA_KF D2

O 4 D (=)@ 11 WD (=2){00 18 D (o= )| @ 25 EEE] (=)
|EEE 21 KE D2 [0 cc kD2 FIF cc KF [0 cCCkF D2

O 3 BE (=)@ 10 M@ )0 17 B (=2 24 0 (=]
[E0] 21 KE D15 [0 PHMA_KF D2 CC_KF_DO5 [0 PHHMA_KF D2

O 2 EE0E)E s D= 16 HE (=)0 23 0 =)
FFET 71_KF_D1 [0 PHMMA_KF. D15 Ak_RF_DZ PHMA_KF_D1.5
O 1 M=) 2 8 IEE 0|0 15 I (=0|0 22 I (=)
ZI_KF_D05 [l FPHMA_KF DI EEEl cc kF Dis [mﬂ FMMA&_EF_D1
0 BN == (2 7 DD (e 14 NN (o)X 21 NEE (o= )
- m ELT CC_KF_D1 EIT] PHMA_KF DDE

2

e Pomoci

tlacitka

3

4

oteviete dvirka.

21.09.2015

e Umistéte frézovaci nastroj do jedné z pozic 0 az 27. Frézovaci nastroj musi byt

spravné vyrovnan (Obrazky 26 a 27).

Pro vlozeni frézovaciho nastroje do vybrané polohy pouzijte upeviiovaci nastroj.
Upeviiovaci nastroj poté vyjméte.

Obrazek 26 Upeviovaci nastroj
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Obrazek 27 Umisténi nastroje

e Zadejte frézovaci nastroje m a ulozte pomoci tlacitka E.

& ¢ M (=)Cd 13- & 203 (=)0 27 I (oot
_m Zl_KF_D2 GCER_KF_D2 g CC_KF_ D2 @ CC_KF_D1 ]
B 5 MECE)E 2EEE)|8 19080 )8 26 B =)
E Zl_KF_ D15 ) GCER_KF_D1 | E CC_KF D15 I @ CC_KF D15 I
M 4 ﬂ-l‘ﬂ 11I_Eil"fi 13-1'*35 25 IEE (=t
IEEEI KF_D2 EEE GCER_KF_DD5 GCER_KF_D2 CC_KF_D0D5 ;
O 3 IEE =)0 10.51!1-[‘1"! 17 I (=8 24 MEEE (o)
ZI_KF_D1.5 : g CC_KF_D1 GCER_KF_D1 AB_RF_D2 :
O 2 B ()| ® sﬁm 16lE|-l“f! 23 I (ot
KF D1 I g CC_KF_ D15 GCER_KF_DO0.5 EE CC_KF_D1 |
B 1 B 3 NG| 150 E|E 22 D Ge)
ZI_KF_D0D5 I g CC_KF_DO0D5 g Zl_KF_D1 I l@ CC_KF D15 I
o == )| 7 BEEE (e=)|® 14 B (o) |2 21 DEEED (o)
m AB_RF_D2 - I Zl_KF_ D05 I [ CC_KF D2 i

Obrazek 28 Zasobnik fréz

Pristroj pracuje > misto pro frézovaci Resetovat zivotnost

, O zet
v nastroj je obsazeno [:
@ Zablokovano > misto pro frézovaci ZI_KF_D1| Nazev nastroje

nastroj je prazdné

Soucasna zivotnost
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Anotace:

Dvojitym kliknutim na zdmek ] a uloZenim pomoci tlacitka E se prislusny frézovaci

nastroj odemkne a bude ptipraven k pouziti Wh

e Kliknutim na tladitko se zobrazi zbyvajici zivotnost vSech nastroja.

__.I
_'JE

__I

Obrazek 29 Prehled nastroju ze zasobniku fréz - status nastroje
EW Bez uvedeni pracovniho ¢asu

1] ; o v . Y wrosos o g .
S uvedenim pracovniho ¢asu (napt. 100 = celkova hodnota ¢asu pouzivani nastroje)

5.4.4 Zlomeni nastroje
Pokud dojde béhem frézovani ke zlomeni nastroje, frézovaci program bude ptferusen. Zlomeny nastroj
bude uzamdcen v nabidce ,,Zasobnik fréz* a zZivotnost nastroje bude nastavena na hodnotu 0.

> Frézovani se zastavi.

> Zlomeny nastroj je uzamdcen.

Zlomeny nastroj musi byt vyménén a odemcen dle popisu v oddilu ,,5.4.3 Zasobnik fréz F7 - ziskavani
nastroju’.

Odemknuti nastroje:

Dvojitym kliknutim na zamek 2 a ulozenim pomoci tlacitka E se piislusny frézovaci
nastroj odemkne a bude schvalen k pouziti .
Po otevienim dvitek odstrante z klestiny veskeré zbytky zlomené frézy.
Odsroubujte klestinu 5° D4 pro Zfx Inhouse5x z vietena dle popisu v podrobnéjsich pokynech.
Pozndamka: Davejte pozor, aby se o zlomeny frézovaci nastroj nikdo nezranil!

Po vysroubovani klestiny 5° D4 pro Zfx Inhouse5x z vietena se ujistéte, Ze v upinaci nezlstaly zadné
zbytky zlomeného frézovaciho nastroje. Je-li v§e v potradku, vlozte do upinani tenky pfedmét, napf.
jiny frézovaci nastroj. Poté upinani zvenku vycistéte hadiikem a v ptipadé potieby profouknéte
vnitiek stla¢enym vzduchem.

Po vycisténi klestiny 5° D4 pro Zfx Inhouse5x se ujistéte, Ze neni nijak porusena. Upinaci prvky
klestiny mohou byt v ptipad¢ zlomeni frézy poskozeny.

V takovém ptipad€ musi byt klestina 5° D4 pro Zfx Inhouse5x vyménéna.
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5.5 Manualni funkce F9

Pro vykonani manudlnich funkci kliknéte na piislusné tlacitko z nasledujiciho seznamu (viz obrazek 30):

@ =<
e
_ e -
_ i -
_ - -
_ Open
_ e -
_ S -

Close Tool magazine hood Open
_ e -

Obrazek 30 Manualni funkce
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5.6 Nastaveni zemé a jazyka

Pro nastaveni jazyka postupujte nasledovne:
e Hlavni nabidka > Moznosti F10
e Jazyk F5
e Vyberte pozadovany jazyk

s

1.2, |2~

Obrazek 32 Vyberte jazyk
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5.7 Kamera

Pro aktivaci integrované kamery stisknéte tlacitko

& =<

] Lag distance |

S mm 0oon 0.om
i mm 0.ooo oom
7 mm oo oom oo
.l\ 0.000 n.om oo
B f.om oom oo

CACHCY_ZI-BionX_180_2_1103.nc

F o AN [oms| vz

0.00 om

NI [2-Biorin_130_2 1103

NZ[CATUM 20150318 - 11:10]

2G40 617 B0

H4 CED

HE [_Z1-Biceit_ 1802 1103 ]

HE [r=aled by hypeMILL 140 bypmDENT OFEN MIND Tachnclage: &5
HF [OPERATIOH 1)

HE[: AOUGHING CAVITY SIDE [T20] |30 AREI TRAFY 5TOCK ROUGHING]|
MIH_ZLKF_D2 Ve L20J25]

HTOL M aestaster W21 ne

M1 Ta0M0s

Hi2 (TockID: 20

Hi3(Tock Ty BALLMILL )

14 [Todcammerk: [H_21_KF_DZ004 L2V |

HI5[Tool B: 2]

H12 GRS m
HE 7 147414 2550 m
N2 715975

NZ3 G2 L]
H24 211 7638

HES G 24

Z81EE3FIN0.
26 11 7 164 15 276220 1 EEE FA000
0743
| B | =

HET W1 B 745241 E 597 24
Li7 L P e L i

—ni .

A

Techno | Blnck Seaich | Synias Chech | Taachin|

o | e | W Hra N o= [ ) | el H

Stant Hap Feset Delate

Pomoci tlacitek

| ] N rian Ny

I allure

kamera aktivni. Pomoci tladitka se vratite do hlavni nabidky.
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6. Poruchy a chybova hlaseni

Poznamka: Vétsina chybovych hldaseni obsahuje odkazy na opravna opatieni.

Neéktera hlaseni, napt. ,,Posuvnd dvifka jsou oteviena!“, automaticky zmizi, odstrani-li se jejich

pricina.

Ostatni hlaSeni se musi po odstranéni pfi¢iny smazat pomoci tlacitka ,,vymazat chybové hlageni*.

Arhusl

Lo distance J Disstancs b oo

Weds bt Hiw

Obrazek 33 Nahled informaci o chyb¢

Pozndamka: Pokud neni pricina potizi ¢i chybovych hldaseni odstranéna, hldseni bude na displeji stale
zobrazeno.

Pro podrobnéjsi informace dvakrat kliknéte na chybu nebo hlaseni a stisknéte tlacitko m .

@ “Sfoc (D) ID1 - saluly door upened -> phease clos the safely duor mamsally !

Date Time: Confim  Rosst Confi 1D Class  State  Prioily  Sewesld Source Hame Mrzaage |
@nmams 194853 0 1 [3 1 [ £l Mullirdl - INSTRUCTION 101+ st dowe opx
D2.mams 201304 a 20 5} 1 0 ] Mullinadl - INSTRUCTION 1D 20 - leedbwbd o
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6.1 Chybova hlaseni Zfx™ Inhouse5x

ID 1 - Nouzové pieruseni

ID 2 - Bezpecnostni okruh je otevien

ID 3 - Bezpecnostni dviika nejsou zaviena -> obsluha musi dviika zaviit manualné
ID 4 - Bezpecénostni dvitka nejsou uzamcena

ID 5 - Zapadaci bezpe¢nostni dviika se nepodatilo zaviit

ID 6 - Tlacitko pro nouzové preruseni je stale stisknuto

ID 7 - Bezpecnostni okruh musi byt potvrzen hardwarovym tlad¢itkem

ID 8 - Cekéni na potvrzeni bezpe¢nostniho okruhu

ID 9 - Cekani na resetovani chyby cnc

ID 10 - Cekani na uvolnéni os

ID 11 - Minimaln¢ jeden funk¢ni blok v TwinSAFE hlasi chybu

ID 12 - Miniméaln¢ jedno pfipojeni TwinSAFE hlasi chybu

ID 13 - Minimaln¢ jeden vystup TwinSAFE hlasi chybu

ID 14 - Cekani na naéteni ulozenych dat z NOVRAMu po spusténi systému
ID 15 - Chyba pfii nacitani dat z NOVRAMu

ID 16 - Chyba pfi zapisovani dat do NOVRAMu

ID 17 - Bezpecnostni zpravy TwinSAFE musi byt potvrzeny hardwarovym tlac¢itkem
ID 18 - Cekani na potvrzeni chyb TwinSAFE

ID 20 - Béhem pohybu osy A nelze oteviit zajiStovaci systém

ID 20 - Béhem pohybu osy A nelze uzavfit zajiStovaci systém

ID 20 - Pti uzavieni nelze zajisStovaci systém Cistit

ID 23 - Béhem pohybu vietena nelze otevrit klestinu

ID 24 - Béhem pohybu vietena nelze uzaviit klestinu

ID 25 - Nastaveni rychlosti vietena na nizké otacky < minimum

ID 27 - Nastaveni rychlosti vietena na vysoké otacky > maximum

ID 28 - Nespravné nastaveni vlastnosti vietena

1D 29 - Pti otevieni kleStiny nelze zapnout vieteno

ID 30 - Cekani na spusténi vietena

ID 31 - Chyba pfevodu frekvence vietena

ID 32 - Zastaveni pohybu, pohyb vietena neprobihd v planovaném ¢asovém rozsahu

ID 33 - Osa vietena neni uvolnéna

ID 34 - Cekani na zapnuti &erpadla -> chyba hlavniho piivodu vzduchu

ID 35 - Cekani na vypnuti ¢erpadla

ID 36 - Chyba pfi spusténém cerpadle -> chyba hlavniho pfivodu vzduchu

ID 37 - chyba tlaku v hlavnim ptivodu vzduchu

ID 38 - Kryt pro vymé&nu nastrojii neni otevien

ID 39 - Kryt pro vyménu nastrojil neni uzavien

ID 40 - Vypousténi latek neni uzavieno

ID 41 - Vypousteéni latek neni uzavieno

ID 50 - Neznamé ID pozadovaného nastroje, ID nastroje neni v konfiguratnim seznamu

ID 51 - Pozadované ID nastroje neni v drzaku, nebo je nastroj opotfebovan, nebo nesplituje parametry

délky

ID 52 - Méfeni délky nastroje: délka nastroje neni v toleranci nebo je nastroj nespravn€ upevnén do

vietena

ID 53 - M¢fteni délky nastroje: drzak na nastroje ma novou konfiguraci s jinymi nastroji nebo je
ve vietenu novy nastroj

ID 54 - Méieni délky nastroje: neplatné misto v drzédku pro vybrany ndstroj
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ID 55 - Méfeni délky nastroje: zddny nebo nezndmy néstroj
ID 56 - Méfeni délky nastroje: nastroj je zlomeny
ID 57 - Méfeni délky nastroje: drzak na nastroje ma novou konfiguraci s jinymi nastroji nebo je ve
vietenu novy nastroj -> méteni délky nelze zahdjit
ID 58 - Méfteni délky nastroje: neplatné misto v drzaku pro vybrany nastroj -> méfeni
délky nelze zahdjit

6.2 Varovna hlaseni Zfx™ Inhouse5x

ID 1 - Bezpeénostni dvitka nejsou zaviena -> zaviete dvitka manualné

ID 2 - Bezpecnostni dviika nejsou uzamcena -> stisknéte tlacitko Start

ID 2 - Tla¢itko pro nouzové preruseni je stale stisknuto

ID 4 - Chybi spusténi pohonu -> stisknéte tlacitko Start

ID 5 - Osy musi propocitat referen¢ni hodnoty -> spust’te referen¢ni program
ID 6 - Ovérovani referencnich hodnot os -> probihd referenéni program

ID 7 - Servisni rezim je aktivni - spinac je v pozici pro udrzbu a opravy - snizeni rychlosti
ID 8 - Zvolen rychly program -> zahajte vybrany program pomoci start!

ID 9 - Rychly program 1 je aktivni

ID 10 - Rychly program 2 je aktivni

ID 11 - Rychly program 3 je aktivni

ID 12 - Rychly program 4 je aktivni

ID 13 - Rychly program 5 je aktivni

ID 14 - Rychly program 6 je aktivni

ID 15 - Rychly program 7 je aktivni

ID 16 - Rychly program 8 je aktivni

ID 17 - Rychly program 9 je aktivni

ID 18 - Rychly program 10 je aktivni

ID 19 - Nebyl zvolen zadny automaticky program -> Pfed automatickym spusténim vyberte
program

ID 20 - Osa A zablokovana -> uzaviete zajiStovaci systém

ID 21 - Vieteno prili§ dlouho v klidu -> spust’te zahtivaci program pro vieteno

V ptipad¢ dalSich potizi kontaktujte technicky servis Zfx ™ Inhouse5x.
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7. Pécée a udrzba

Nasledujici postupy jsou pouze vybérem z kompletniho planu pro tdrzbu:
“fb wartung inhouse5x_2015-06-25_revl_en*

Pozndmbka: Necistéte pristroj stlacenym vzduchem. Ulomky z frézovdni a mazivo by se mohly dostat do
systému os a poskodit casti pristroje.

Instalaci, udrzbu a servisni opravy miize vykonavat pouze autorizovany vyskoleny personal.

7.1 Frekvence udrzby
Poznamka: Frekvence udrzby se vztahuje na bézné podminky pouzivani. Pouzivate-li pristroj castéji,
zvySuje se i frekvence udrzby.

7.1.1 Kazdodenni udrzba

Cinnost Popis Poznamky
Zkontrolujte klestinu a ujistéte se, ze ve vietenu Klestina 5° D4 pro Zfx™
Cisténi Kklestiny spravné funguje. Vycistéte zuzeni vietena a klestinu Inhouse5x ZFX02010001

kartackem, aniz byste je odmontovavali.
Pomoci kartacku a vakuového Cistice odstranite z
frézovaci komory zbytky materialu.

Ci§téni frézovaci komory
Upozornéni: Neclistéte frézovaci komoru
stladenym vzduchem!
Aby se dostal zasobnik do riznych poloh, pouzijte
funkci popsanou v kapitole 5.4.3 Zasobnik fréz F7 -
Ziskavani nastroji.

Doporucujeme vy¢istit misto na nastroj po 10-15

Movex oo ; . frézovanich.

Cisténi zasobniku fréz
Upozornéni: Po vyciSténi zasobniku fréz
zkontrolujte pomoci upeviiovaciho nastroje, zda
jsou frézy na mistech spravné uloZeny.

Bylo-li vieteno za poslednich 24 hodin v klidu,

Zahiati viretena spust’te rychly program pro zahtati vietena.

Cisténi kamery Vy01s.tf:te kameru a sklo a odstrante zbytky
materidlu.

Ci§téni pozorovaciho Vycistéte pozorovaci okénko frézovaci komory.

okénka
Odstranéni zbytkid materialu z pracovniho prostoru.

Stisknéte tlacitko na uvolnéni dvitek, oteviete dviika a vycistéte ptistroj.

Pokud je pfistroj velmi znecistény, mtiize byt potieba vycistit i udrzbova dvirka. Po vypnuti

pristroje tlacitkem pro nouzové pieruseni oteviete dvirka po pravé strané a zaklopky udrzbovych
dvitek. Poté pohybem vpted oteviete udrzbova dvirka.

Poznamka: Servisni dvirka mohou byt oteviena pouze v pripadé, Ze je pristroj vypnuty. Otevirani
udrzbovych dvirek za chodu pristroje miize pristroj poskodit.
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7.1.2 Tydenni idrzba

Cinnost
Cisténi kleStiny / seFizeni

Cisténi krycich méchu

Cisténi krytu
pFistroje

Promazani viretena

Promazani

plunZrového pistu v
zasobniku nastroji
Vysypani shérného tacku

Ci§téni filtru na
necistoty / vyména v
pripadé potieby
Cisténi sondy na
méreni délky
nastroje

Odsavaci systém (v¢.
odsavaciho filtru) a
¢isténi / vysypani
sbérného tacku

Vysypani sbérného tacku

Popis
Zkontrolujte klestinu a ujistéte se, Ze ve vietenu
spravné funguje.

Poznamky
Klestina 5° D4 pro
Zfx™ Inhouse5x
ZFX02010001
Odmontujte klestinu, vyc€istéte ji a spravné

sefid’te.

(Podrobny popis najdete ve zvlastnich pokynech

“IFU_Collet chuck 5° D4 for Zfx™

Inhouse5x 2015-09- 22 revl™)

Vycistéte kryci méchy a lamely os Xa Y.V

piipad¢€ potieby je vymeéiite.

Vycistéte cely kryt pfistroje ¢istym, neabrazivnim

hadiikem.

V piipadé potieby pouzijte vhodny tekuty ¢istici

prostredek.

Promazte vieteno s prodlouzenou osou Z. Pouzijte

vhodny sprej pro udrzbu.

Upozornéni: Nebezpeci kolize!

Promazte plunzrovy pist zasobniku vhodnym

sprejem pro udrzbu.

Vyjméte sbérny tacek, vysypte ho a opét vlozte na
misto.

Vycistéte filtr pro zachycovani necistot z
frézovaci komory pod tekouci vodou.

V piipad¢ potieby filtr vyménte.

Vycistéte senzor kartackem / hadiikem a
zkontrolujte, zda funguje.

Poznamka: Dbejte na to, abyste pri Cisteni na
senzor moc netlacili, jinak vyvolate chybové
hlaseni.

Podrobnosti viz pokyny pro odsavaci filtr:
»IFU_Suction filter for Zfx™
Inhouse5x_2015-09- 22 revl,,. Ujistéte se, Ze
sbérny tacek je prazdny.

Filtr na necistoty 45ppi
pro Zfx Inhouse5x:
ZFX02010030

Odsavaci filtr pro
ZfX™ Inhouse5x:
ZFX02010000

Vyjméte sbérny tacek, vysypte ho a opét vlozte na misto.

Poznamka: Sbérny tacek vazi asi 5 kg. Zvazte tuto skutecnost pri jeho vyjimani a vkladani. Pri
vysypavani tacku zamezte vdechnuti prachu z frézovani. PoSkozeni filtru, napr. protrzeni, miize
zpusobit nadmerné praseni v pristroji a jeho zablokovani. Proto musi byt zajisten neporuseny stav
filtru. 'V pripade poskozeni kontaktujte servisni stiedisko Zfx ™ Inhouse5x.
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CiSténi sondy na méreni délky nastroje

povrch sondy (je umisténa na levé ¢asti univerzalniho zajistovaciho systému).

Pomoci suchého hadfiku dukladné otfete kontaktni

Poznamka: Dbejte na to, abyste pii Cisténi na senzor moc netlacili, jinak vyvolate chybové hlaseni.

7.1.3 Dvoumési¢ni udrzba

Cinnost Popis Pozna
mky
Testovaci frézovani Pro ovéteni presnosti frézovaciho pfistroje je jednou Zfx™ Ptresny Sedy 98x12:
za dva mésice provedeno testovaci frézovani. ZFX08002271

Cisténi chladiciho

systému vcéetné filtru, v

Frézovaci program pro testovaci vzorky nesmi byt
prepocitavan, je ulozen v systému.
(C\TwinCAT _Data\NC_Prog)\...)

Pred testovacim frézovanim se ujistéte, Ze jsou v
zasobniku fréz k dispozici nastroje T162 a T21 a ze
maji dostatecnou zZivotnost.

Pomoci pfislusného nastroje oteviete zasobnik na filtr
chladiciho systému.

PMMA KF D2/4 L15/25
-T21:
ZFX06000954

PMMA_SF_D4/4
L16/27- T162:
ZFX06000952

Filtr chladiciho
systému 100 pm pro

pripadé potreby Vy¢istéte filtr pod tekouci vodou. Zfx™ InhouseSx:
vyména filtru Pokud nema po opétovné instalaci tlak chladiciho ZFX02010010
systému dostatecnou hodnotu, vyménte filtr.
Cisténi kovové miizky Odmontujte ochranu proti pocakani prednich dvitek a
/ ochrany proti vycistéte ji napf. proudem pary.
pocakani
prednich dvirek
7.1.4 Pilrocni udrzba
Cinnost Popis Poznamky
Vyména fezného Rezny olej Zfx™:
oleje Zfx™ ZFX02002077
7.1.5 KaZzdoro¢ni udrzba
Cinnost Popis Poznamky
Udrzba ze strany Zfx Kazdoro¢ni udrzba servisnimi techniky ZFX-udrzbovy bali¢ek

Promazani vSech os
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8. Likvidace

8.1 Kvalifikace obsluhy

Obsluha musi pfistroj recyklovat v souladu s platnymi pravnimi pfedpisy. Pro spravné rozebrani
pristroje a roztfidéni materiall musi dana osoba spravné rozumét mechanické praci a musi umeét
rozeznavat jednotlivé druhy odpadu.

8.2 Pravni zaklad
8.2.1 Odpovédnost

Za spravnou likvidaci pfistroje ZFX™ Inhouse5x nese odpovédnost obsluha. Za ucelem likvidace I1ze
pristroj odnést na autorizované vefejné €i soukromé misto uréené ke sbéru odpadu.

Poznamka: Zbavuje-li se obsluha pristroje ZFX™ Inhouse5x prostfednictvim spole¢nosti na likvidaci
odpadu, musi byt této spolecnosti pfedan i navod k obsluze. Ndavod obsahuje diilezité poznamky
tkajici se likvidace pristroje.

8.2.2 Povinné ohlasovani

Spolec¢nosti pro likvidaci a recyklaci odpadu podléhaji schvaleni a kontrole dle piislusnych pravnich
predpisti. Na zéklad¢ urcitych podminek lze udélit vyjimku z pozadavkll pro povoleni, ¢innost
spolecnosti ale musi odpovidat pozadavkiim pro ochranu zivotniho prostiedi. Tyto spole¢nosti jsou
vazany podminkou povinného ohlasovani. Kontaktujte ptislusny ufad odpovédny za ochranu
zivotniho prostiedi.

8.2.3 Environmentalni omezeni

Odpad musi byt recyklovan ¢i zlikvidovan takovym zplsobem, aby nebylo ohrozeno lidské zdravi.
Mohou byt pouzity pouze metody, které neohrozuji Zivotni prostiedi. Zvlastni péce musi byt vénovana
hlavn¢ tomu, aby:

* nedoslo ke kontaminaci ovzdusi, vody a pady

* nebylo ohrozeno pfirozené prostredi zvitat a rostlin

* nedoslo k obtézovani hlukem ¢i zdpachem

* nebylo zasazeno zivotni prostiedi a krajina.

8.2.4 Roztiidéni materialu
Po rozebrani pfistroje musi byt jednotlivé ¢asti roztiidény dle skupin odpadu. Tato ¢innost musi
probihat v souladu se smérnici z aktualné platného Evropského katalogu odpadi (EWC) nebo za

srovnatelnych podminek. Katalog EWC se vztahuje na vSechny druhy odpadu, bez ohledu na to, kde
dochazi k jejich likvidaci ¢i recyklaci.
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8.3 Likvidace: Odpadni elektricka a elektronicka zatizeni

8.3.1 OEEZ

Evropska komise schvalila Smérnici o odpadnich elektrickych a elektronickych zatizenich (OEEZ
2002/96/ES). Od srpna 2005 jsou vyrobci, nevztahuje-li se na n¢ vyjimka, odpovédni za vraceni a
recyklaci elektrickych a elektronickych zatizeni. Spole¢nost Zfx GmbH ma u frézovaciho pfistroje
Zfx™ Inhouse5x udélenu vyjimku z tohoto pozadavku.

A VORSICHT

Elektro- und Elektronikmaterialien

Elektro- und Elektronikmaterialien kénnen negative
Auswirkungen auf die Umwaelt haben.

Behandeln Sie Elektro- und Elektronlkmaterialien nicht als
unsortierten MUll. Sammeln Sie ausgediente Elektro- und
Elektronik-Gerdte separat,

8.4 Likvidace: dalsi soucasti a komponenty
Komponenty jsou vyrobeny z nasledujicich materialti:

1. Kovy a slitiny
- Hlinik (desti¢ky, zasuvky, atd.)
- Méd’ (chladici desticky, elektrické kabely)
- Ocel (konstrukce, kryt, profily, pfislusenstvi pro smontovani jako Srouby, atd.)
- Nerezova ocel

2. Sklenéné materialy
- Sklo (monitor a dvitka)

3. Pryskyfice a pryze

- Pryskyfice (trubice, obloZeni, kolecka, atd.).
- Pryz (t€snéni, hadice, atd.).

4. Kompozity

- Elektricka zatizeni (kabely, motory, komponenty, atd.).
- Elektronika (obvody, pocitac, atd.).

5. Obal
- Plasticka péna

- Povlaky, uméla hmota
- Dfevo
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9. Diilezité informace pro zakaznika

Nikdo neni opravnén poskytovat informace, které se 1i$i od pokynil v tomto navodu.
9.1 Zaruka

Spolecnost Zfx GmbH ruci za to, Ze vyrobek neobsahuje zadné vady na materialu ani femeslném
zpracovani, po dobu 12 mésicii od data instalace. Zfx GmbH NERUCI ZA NIC JINEHO, NEDAVA
ANI IMPLIKOVANOU ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO ZPUSOBILOSTI PRO URCITY UCEL.
Za pouzivani a el pouziti vyrobku je odpovédny uzivatel. Zfx GmbH nenese odpovédnost za zadné
vady a jejich nasledky, které byly zpisobeny nebo mohly byt zplisobeny béZznym opotiebenim,
nespravnym uzivanim, ¢isténim ¢iudrzbou, nedodrzenim pokyni ohledné udrzby, obsluhy a ptipojeni,
korozi, necistotami v pfivodu vzduchu nebo chemickymi ¢i elektrickymi vlivy, které jsou dle norem
Zfx GmbH neobvyklé ¢i neptipustné. Jsou-li vady ¢i jejich nasledky zplisobeny zasahem do pfistroje
nebo jeho upravami, pozbyva zaruka platnosti. Narok na zaruku maze byt uznan pouze v pfipade, ze je
neprodlené pisemné dodan spolec¢nosti Zfx GmbH.

Objevi-li se v zarucni dob¢ na vyrobku vada, povinnosti Zfx GmbH je vyrobek opravit nebo nahradit.

9.1.1 Omezeni zaruky
Zfx GmbH neruci za ztratu ani Skody, které mohou prostfednictvim vyrobku vzniknout, at’ uz piimé ¢i

nepiimé, specialni, ndhodné ¢i nésledné, nehledé na pravni zaklad véetn€ zaruky, smlouvy, nedbalost
¢i pochybeni.
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